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Instrucciones de instalacion para el tipo de banda M1185

Favor consultar la guia de instalacién completa en www.habasitlink.com

Instalacion en los pifiones M1100.

Alineacion de los pifiones en los ejes:

Los dientes correspondientes deben de estar alineados axialmente,
compruebe con la marca de alineacion.

Si el agujero es cuadrado y el numero de dientes es un multiplo de
4, es posible que no haya una marca.

Instalacion en los pifiones M1100.

Posicionamiento de los pifones:

Coloque los pifiones dentro del espaciado maximo y minimo (a).
Respete las distancias de borde X, y Xg.

El desplazamiento (e) viene dado por el disefio de los pifiones.
Fije solamente el piidn en el centro dejando una pequefa holgura.

Tipo de | Espaciado entre Distancia al borde Ademas de los pifiones, es recomendable usar rodillos de apoyo
banda | pifiones a (minima) . . ‘s
minimo | maximo | X, Xn pla’nos en Igs I.oo.rdes.de la !oanda. en los lados motrlz.y de inversion
mm mm mm mm (véase el dibujo inferior). Distancia del centro del rodillo de apoyo
pulgada | pulgada | pulgada | puigada hasta el borde de la cinta: XS, y XSg = 15mm (0,59”
50,8 1016|635 |635 PASLY ASR (0,597).
2 4 2,5 2,5

Comprobar el correcto engranaje del piion:
Los dientes del pifién debe encajar correctamente en la banda.
El borde fijo de la banda impide el movimiento lateral del rodillo.

Con los pifiones M1100 es posible el funcionamiento en ambas
direcciones de marcha.
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Tipo de Espaciado entre

Distancia al borde

banda pifiones a (minima)
minimo | maximo | X, Xgr
mm mm mm mm
pulgada | pulgada | pulgada | pulgada
50,8 101,6 63,5 63,5
2 4 2,5 2,5

* Para las bandas POM y PA se recomienda una carga maxima

admisible del 70%

Rodillo plano

Instalacion en los pifiones M1200.

Alineacidn de los pifiones en los ejes:

Los dientes correspondientes deben de estar alineados axialmente,
compruebe con la marca de alineacion.

Si el agujero es cuadrado y el nimero de dientes es un multiplo de
4, es posible que no haya una marca.

Instalacion en los pinones M1200.

Posicionamiento de los pifiones:

Coloque los pifiones dentro del espacio (a) maximo y minimo.
Respete las distancias de borde X, , Xg.

El desplazamiento (e) viene dado por el disefio de los pifiones.
Fije solamente el pifidn en el centro dejando una pequefia holgura.

Ademas de los pifiones, es recomendable usar rodillos de apoyo
planos en los bordes de la banda en los lados motriz y de inversion
(véase el dibujo inferior). Distancia del centro del rodillo de apoyo
hasta el borde de la cinta: XS_ y XSg= 15mm (0.59").

Comprobar el correcto engranaje del piion:
Los dientes del pifién debe encajar correctamente en la banda.
El borde fijo de la banda impide el movimiento lateral del rodillo.

Con los pifiones M1200 so6lo es posible el funcionamiento en una
direccién (A).



Instalacion de la varilla (ajuste preciso de retencion de varilla):
La varilla @3,6mm (0,14”) de cabeza redondeada debe tener un extremo biselado. Para las bandas anchas puede
haber mas de una varilla por fila.
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Inserte la varilla
La varilla puede instalarse mas facilmente si el extremo
esta biselado.

Compruebe que la cabeza de la varilla esta totalmente
insertada

Introduzca la cabeza de la varilla

Extraccion de la varilla (ajuste preciso de retencion

de la varilla):

La banda no debe estar sometida a tensién.

La cabeza de la varilla debe ser redonda.

Aplique el destornillador en la cabeza de la varilla desde
la izquierda a derecha (véase la flecha).

No golpee la varilla con un martillo.

Retire la varilla con un destornillador

Responsabilidad civil por productos defectuosos, consideraciones sobre la aplicacion

Si la seleccion y aplicacién correcta de los productos Habasit no estd recomendada por un especialista de ventas autorizado
por Habasit, la seleccion y aplicacién de esos productos Habasit, incluido todo lo relativo a la seguridad del producto, sera
responsabilidad del cliente. Aunque todas las indicaciones / informaciones son recomendaciones dignas de confianza, no se
hace en las mismas ningun tipo de afirmacion, fianza o garantia en cuanto a la precision o idoneidad de los productos para o
aplicaciones particulares. Los datos aqui proporcionados estan basados en trabajos de laboratorio con equipamiento de
ensayos a pequeia escala, de funcionamiento bajo condiciones estandar y no igualan necesariamente el rendimiento de los
productos en uso industrial. Nuevos conocimientos y experiencia pueden conducir a modificaciones y cambios en un plazo
corto y sin previo aviso.

COMO LAS CONDICIONES DE USO ESCAPAN AL CONTROL DE HABASIT Y DE SUS COMPANIAS AFILIADAS, NO
PODEMOS ASUMIR NINGUNA RESPONSABILIDAD CIVIL ACERCA DE LA IDONEIDAD Y CAPACIDAD PARA PROCESOS

INDUSTRIALES DE LOS PRODUCTOS ARRIBA MENCIONADOS. ELLO ES ASIMISMO APLICABLE A LOS RESULTADOS / Habasit - We are whars you are
VOLUMEN DE PRODUCCION / MERCANCIAS DE ELABORACION DE PROCESOS AS| COMO A LOS POSIBLES e S T e
DEFECTOS, DANOS, DANOS INDIRECTOS Y CONSECUENCIAS ULTERIORES. '
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