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Flexproof-Stanze AF-61/6x30

Die Flexproof-Stanze AF-61/6x30 ist eine Vorbereitungsvorrichtung
(Stanzapparat) fur die 6 x 30 mm Flexproof-Fingergeometrie. Sie ist vor allem
auf Habasit Maschinenb&nder und -riemen mit einer Dicke von bis zu 3 mm
ausgeleqgt.

Die Flexproof-Stanze AF-61/6x30 ist mit einem beweglichen Stanzkopf mit
zwel Schneidklingen ausgestattet. Er kann mit einem Stift in 6 mm Schritten
positioniert werden und gewéhrleistet dadurch die erforderliche Genauigkeit.
Die Finger werden so Schritt fur Schritt mit Hilfe eines Hebels manuell
gestanzt.

Die Flexproof-Stanze AF-61/6x30 ist fur die gelegentliche Vorbereitung von
Hamid-Bandern- und Riemen vor Ort ausgestattet und geeignet.
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1. Allgemeine Informationen

1.1 Einsatzbereich

Die Flexproof-Stanze AF-61/6x30 ist speziell zur schnellen und sicheren Vorbereitung (Stanzen) von
Habasit-Spindelbandern und Hamid-Maschinenbandern mit Hilfe der Flexproof-Methode entwickelt worden.
Die Riemen/Bander kdnnen eine Breite von bis zu 60 mm/2,36 Zoll und eine Dicke von 3 mm/0,12 Zoll
aufweisen. Sie eignet sich fur die Habasit Standard-Fingergeometrie mit einer Teilung von 6 x 30 mm. Das
Stanzen erfolgt in manuellen Schritten und fuhrt zu hochst préazise geschnittenen Fingern und damit
optimaler Starke der Endverbindung.

Die Flexproof-Stanze AF-61/6x30 darf ausschliesslich fur den in der Betriebsanleitung beschriebenen
Gebrauch verwendet werden. Ein unsachgemaéasser oder nicht bestimmungsgemasser Gebrauch ist
unzuléssig. Habasit ibernimmt fiir die Folgen eines unsachgeméassen Gebrauchs keine Haftung.

Die Flexproof-Stanze AF-61/6x30 wurde nach den anerkannten Regeln der Technik hergestellt und erfullt
die EU-Sicherheitsvorschriften.

Es wird vorausgesetzt, dass alle Montage-, Wartungs- und Reparaturarbeiten sowie der Betrieb des
Stanzapparats durch qualifiziertes Personal ausgefiihrt oder von verantwortlichen Fachkraften kontrolliert
werden.

Die vorliegende Betriebsanleitung kann aus Platzgriinden nicht jeden Aspekt der Bedienung, Wartung und
Instandhaltung abdecken. Die hier enthaltenen Angaben setzen die Verwendung der Werkzeuge
entsprechend dem bestimmungsgemassen Gebrauch durch qualifiziertes Personal voraus.

Bei Unklarheiten oder fehlenden Detailinformationen ist der Hersteller zu kontaktieren (siehe Kapitel 1.4).
1.2  Wichtige Sicherheitsbegriffe

Die vorliegende Betriebsanleitung enthalt die Begriffe VORSICHT, ACHTUNG und HINWEIS. Sie
kennzeichnen Gefahren oder besondere Angaben, die beachtet werden miissen.

VORSICHT Bei Nichtbeachtung besteht schwerwiegende Verletzungsgefahr und/oder das Gerat kann
stark beschadigt werden.

ACHTUNG Bei Nichtbeachtung besteht Verletzungsgefahr und/oder das Gerat kann beschadigt
werden.

HINWEIS Wichtige technische Informationen, die auch fiir Fachkréfte nicht sofort ersichtlich sind,

werden hervorgehoben.

Es sind auch alle Hinweise beziiglich Montage, Betrieb und Wartung des Gerates sowie die technischen
Daten zu beachten! Dadurch kénnen maégliche Probleme und/oder Personen- oder Sachschaden vermieden
werden.

Fachkrafte sind Personen, die zur Ausfiihrung der erforderlichen Arbeiten autorisiert sind. Diese Personen
verfugen Uber eine ausreichende Schulung und wurden in ihr Aufgabengebiet eingewiesen, so dass sie
Gefahren erkennen und vermeiden kdnnen. Sie kennen die geltenden Bestimmungen und Sicherheits-
vorschriften.
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1.3 Lieferumfang

Anz. Artikel
1 AF-61/6x30 Flexproof-Stanze

1 Betriebsanleitung

1.4 Bestellen von Zubehor/Ersatzteilen

Ersatzteile und Zubehor kdnnen direkt beim Hersteller bestellt werden.

Adresse: Habasit Italiana S.p.A.
Via A. Meucci 8, Zona Industriale
[-31029 Vittorio Veneto/TV
Tel.: ++39 (0)438 91 13
Fax: ++39 (0)438 91 2374

Bitte die bestellten Teile deutlich bestimmen, indem auf die Teilenummer und gegebenenfalls auf die
Abbildungen in dieser Betriebsanleitung verwiesen wird.

VORSICHT Die Verwendung von Fremdteilen, welche die Spezifikationen von Habasit nicht
erfillen, ist unzul&ssig.
Habasit lehnt jegliche Haftung fur Folgen durch Verwendung von Teilen ab, die
nicht von Habasit stammen.

1.5 Garantie

Samtliche Apparate unterliegen einer genauen Endkontrolle. Bei sachgemasser Handhabung gewahren wir
eine einjahrige Garantie auf Material- und Fertigungsfehler.

1.6 Technische Beratung

Unsere Spezialisten beraten Sie gerne. Fir technische Fragen hinsichtlich Funktion und Zustand der
Flexproof-Stanze wenden Sie sich bitte an den Hersteller (siehe Kapitel 1.4).
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2. Funktionsweise

Die Finger fur das Flexproof-Endverbindungsverfahren werden an den Bandenden mit einem speziellen
Stanzkopf mit zwei Schneidklingen in einem bestimmten Winkel hergestellt.

Um die erforderliche Genauigkeit zu gewahrleisten, wird der Stanzkopf mit Hilfe eines Indexierstiftes exakt
positioniert. Das Band bzw. der Riemen wird positioniert und sicher mit zwei Platten auf der Stanzunterlage
geklemmt.

Die Finger werden anschliessend in aufeinanderfolgenden Schritten durch einen Stanzvorgang mit den zwei
Klingen des Stanzkopfs manuell geschnitten.

Die maximale Band-/Riemendicke, die gestanzt werden kann, betrdgt 3 mm/ 0,12 Zoll. 60 mm / 2,4 Zoll ist
die maximal mdgliche Band-/Riemenbreite.

w

Inbetriebnahme

a Fur einen sicheren Betrieb die Flexproof-Stanze AF-61/6x30 auf eine stabile Werkbank oder einen
stabilen Tisch stellen.

(W]

Wenn der Apparat nur stationar verwendet wird, dann wird empfohlen, den Sténder fest zu montieren.

(W]

Den Hebel (16) an die Pressmechanik (15) schrauben.

d Sicherstellen, dass die Oberflache der Stanzunterlage (2) im Stanzbereich der Riemen/Béander sauber
ist.

d Die Scharfe der Schneidklingen (26) Uberprifen.
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4, Stanzen der Band-/Riemenenden
Vorgehensweise: Flexproof-Leitfaden und individuelle Produktdatenblatter

4.1 Flexproof-Stanzen des Bands/Riemens

a Den Indexierstift (21) herausziehen und den Stanzkopfschieber (11) zur Mitte der Stanzunterlage (2)
bewegen.

a Mit Hilfe der beiden Schrauben die H6he des Niederhalters (13) in Abhangigkeit von der Band-
/Riemendicke einstellen.

a Die vier Réandelschrauben (18) I6sen und die beiden Bandklemmen (Transparentplatten) (3/4)
anheben.

a Das Band/den Riemen einlegen und seine Kante richtig an den vier Seitenstiften ausrichten. Auf eine
korrekte Ausrichtung achten. Andernfalls greifen die Finger der gestanzten Band-/Riemenenden nicht
ineinander.

a Den Indexierstift (21) herausziehen und den Stanzkopfschieber (11) in Richtung der Ausrichtstifte
bewegen. Den Indexierstift (21) loslassen, so dass sich der Stift in die erste Bohrung einfugt.

a Die erste Stanzung durch Driicken des Hebels (16) nach unten ausfiihren.

a Den Indexierstift (21) herausziehen und den Stanzkopfschieber (11) einen Schritt weiter zur n&chsten
Indexierbohrung bewegen. Den Indexierstift (21) loslassen, so dass sich der Stift in die Bohrung
einfugt.

O

Die zweite Stanzung durch Driicken des Hebels (16) nach unten ausfihren.

a Die Vorgange wiederholen, bis das Band/der Riemen vollstdndig gestanzt ist.

HINWEIS Band/Riemen fir die zweite Flexproof-Stanzung nicht umdrehen. Andernfalls
greifen die gestanzten Finger an beiden Enden nicht ineinander!
Prifen, ob die obere Band-/Riemenseite identisch ist!

4.2 Erster Schritt bei einer neuen Band-/Riemenrolle

a 150 mm / 5,9 Zoll vom Band-/Riemenende abmessen. Eine Linie im rechtem Winkel auf das Band/den
Riemen ziehen (siehe Abbildung 1). Dies ist Punkt A. Das 150 mm/ 5,9 Zoll Iange Band-/Riemenstiick
dient zur sicheren Arretierung unter den Klemmen (3/4).
Es ist nur am Beginn einer neuen Rolle erforderlich, wenn
noch keine gestanzten Finger vorhanden sind.

a Die erforderliche Band-/Riemenlange x von der
Markierung A abmessen und eine zweite Linie im rechtem
Winkel auf dem Band/Riemen ziehen. Dies ist Punkt B.

a Das Band/den Riemen in die Flexproof-Stanze einfiihren
und die Markierung A an der Kante K der Stanzunterlage 150 mm.
ausrichten. 5,9 Zoll

a Den Stanzvorgang ausfiihren (siehe 4.1).

A +K
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4.3 Fortsetzen des Flexproof-Stanzvorgangs
d Das Band bzw. der Riemen weist bereits gestanzte Finger in korrekter Form auf.
a Vom letzten Stanzvorgang ist die Markierung B zu sehen. Diese Markierung dient als Anhaltspunkt fir
den folgenden Mess- und Stanzvorgang gemass Abschnitt 4.2 (siehe Abbildung 2).
4.4  Flexproof-Stanzvorgang in Serie
a Wenn Serien von Béndern/Riemen gestanzt werden sollen, kdnnen die L&dngen vor dem
Stanzvorgang gemass Abbildung 2 markiert werden.
d Das Band/den Riemen in die Flexproof-Stanze einfiihren und die Markierung B an der Kante K der
Stanzunterlage ausrichten.
d Den Stanzvorgang ausfuhren (siehe 4.1) und diesen Vorgang fur jede folgende Markierung B1, B2, ...
ausfuhren.
150 mm
5.9 in.‘AA X ‘B
Abbildung 1: Stanzbeginn bei einer neuen Rolle
5 ) 8, ) 5, ) B /—\
Abbildung 2: Fortfahren und Stanzen in Serie
HINWEIS Bei haufigem Stanzen derselben Band-/Riemenlénge kann ein verstellbarer

Anschlag zur LAngenmessung ohne Markierung des Bandes bzw. des Riemens
hilfreich sein.
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5. Service

5.1 Vorbeugende Wartung

a Stanzunterlage stets sauber halten. Regelmé&ssig reinigen und Materialreste entfernen.

a Regelméssig Scharfe der Schneidklingen prifen und ggf. durch Schneidklingen des richtigen Typs
austauschen.

a Scharnier der Vorbereitungvorrichtung regelmassig leicht dlen.

O

Siehe auch beigefugte Checkliste und Protokollblatter.

2 Austauschen der Schneidklingen

Die Grundplatte (1) durch Lésen der vier Schrauben entfernen.
Die beiden Schrauben, die den Niederhalter (13) fixieren, I6sen und ihn entfernen.

Die vier Schrauben, die die beiden Schneidklingen (26) fixieren, lésen.

0Oo0o0oo o

Die Schneidklingen (26) entfernen.

WARNUNG Schneidklingen besonders vorsichtig handhaben. Die Klingen kénnen auch in
abgenutztem Zustand Verletzungen verursachen.

a Die Schneidklingen ersetzen und dieselben Schritte in umgekehrter Reihenfolge durchfihren.

VORSICHT Klingenschneiden nicht beschadigen.

5.3 Austauschen der Stanzunterlage

a Die Grundplatte (1) durch Lésen der vier Schrauben entfernen.
a Die Stanzunterlage (2) austauschen.

a Die Grundplatte anschrauben.
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6. Technische Daten

Max. Band-/Riemenbreite [mm] [Zoll] 60 2,4

Max. Band-/Riemendicke [mm] [Zoll] 3 0,12

Abmessungen ohne Hebel (L x B x H) [mm] [in.] 180x150x 170 7x5,9x6,7

Nettogewicht [kg] [Pfund] 4,2 9,25
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7. Zeichnungen
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7.1 Ersatzteile

ARTIKEL CODE BESCHREIBUNG
1 HO8D003076 Grundplatte
2 HO8D003077 Stanzunterlage
3 HO08D003078 Vordere Bandklemme
4 H08D003079 Hintere Bandklemme
5 HO8D003080 Seitenstitze
6 HO8D003081 Seitenstitze
7 H08D003082 Vordere Arretierplatte
8 H08D003200 Hintere Arretierplatte
9 HO08D003201 Fuhrungsstab
10 HO8D003085 Scheibe
11 HO8D003086 Schieber
12 H08D003202 Halterung Indexierstift
13 H08D003203 Niederhalter
14 H08D003204 Halterung Schneidklinge
15 H08D003090 Pressmechanik
16 HO8D003091 Hebel
17 H08D003092 Stift Pressmechanik
18 HO8N011965 Randelschraube
19 HO8N010065 Scheibe
20 HO8NO011966 Feder
21 HO8NO011967 Indexierstift
22 HO8N010149 Seeger Sicherungsring e12
23 HO8N010140 Seeger Sicherungsring €10
24 HO08D003205 Schraube DIN 7984-M6x30
25 HO8N010006 Scheibe
26 H080700079 Schneidklinge
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Verantwortliche Personen: A: Maschinenfihrer
B: Wartungstechniker

Auszufiuhrende Arbeit
(weitere Informationen und Referenznummern siehe Betriebsanleitung)

Durchfihrung

periodisch (monatlich)

Ersatzteilnummer
Bewertungskriterium

austauschen. Siehe Betriebsanleitung, Kapitel 5.2.

taglich 1 6 Bemerk.

1. Reinigen
1.1 Die Flexproof-Stanze nach Gebrauch reinigen, Ablagerungen entfernen. A
2. Uberpriifen der Stanzunterlage
2.1 Den Zustand der Stanzunterlage prifen. Bei zu starkem Verschleiss und/oder B

unzureichender Stanzqualitit die Stanzunterlage austauschen.
3. Uberpriifen der Stanzungen
3.1 Die Qualitat der Stanzungen und die Schneidklingen auf Schaden Uberprifen. Ggf. B

Bemerkungen und Notizen:
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Anderungen vorbehalten

Maschinen-Typ:

Maschinen-Nr.:

Auszufiihrende Arbeiten — siehe Checkliste
(tagliche Arbeiten nicht registriert)

Datum der Inbetriebnahme:

nachste
Kontrolle

ausgefihrt
Visum | Datum

nachste
Kontrolle

aus
Visum

geflhrt
Datum

nachste
Kontrolle

aus
Visum

gefihrt
Datum

nachste
Kontrolle

ausgefihrt
Visum [ Datum

2.1 Den Zustand der Stanzunterlage tUberprifen. Bei
zu starkem Verschleiss und/oder
unzureichender Stanzqualitat die Stanzunterlage
austauschen.

3.1 Die Qualitat der Stanzung und die Schneidklinge
auf Schaden prufen. Ggf. austauschen.

Beobachtungen, Reparaturen:
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Produkthaftpflicht / Bemerkungen zur Anwendung

Wird die korrekte Auswahl und Anwendung der Habasit-Produkte nicht von einem autorisierten Habasit-
Verkaufsspezialisten empfohlen, ist der Kunde fiir die korrekte Auswahl und Anwendung der Habasit-
Produkte verantwortlich, einschliesslich des damit verbundenen Bereichs der Produktsicherheit.

Alle Angaben / Informationen haben empfehlenden Charakter; sie werden als zuverlassig erachtet, fiir ihre
Richtigkeit oder Eignung fir besondere Anwendungsarten werden jedoch keinerlei Zusicherungen
abgegeben oder Garantien oder Verpflichtungen Gibernommen. Die hier gemachten Angaben basieren auf
Laborversuchen unter Standardbedingungen mit Testeinrichtungen im kleinen Massstab, die nicht unbedingt
den Produktionsbedingungen bei industrieller Anwendung entsprechen. Neue Erkenntnisse und
Erfahrungen kénnen zu kurzfristigen Anderungen ohne Vorankiindigung fiihren.

DA HABASIT UND IHRE TOCHTERGESELLSCHAFTEN KEINEN EINFLUSS AUF DIE
EINSATZBEDINGUNGEN HABEN, KANN KEINERLEI HAFTUNG UBERNOMMEN WERDEN, WAS DIE
EIGNUNG UND GEBRAUCHSFAHIGKEIT DER HIER ERWAHNTEN PRODUKTE BETRIFFT. DIES GILT
AUCH FUR DIE PRODUKTIONSERGEBNISSE / DIE PRODUKTIONSMENGE / DIE HERSTELLUNG VON
WAREN SOWIE FUR MOGLICHE MANGEL, SCHADEN, FOLGESCHADEN UND WEITERGEHENDE
AUSWIRKUNGEN.
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