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iATENCION!: LEA ATENTA Y COMPLETAMENTE EL PRESENTE MANUAL DE USO Y
MANTENIMIENTO ANTES DE LA INSTALACION, USO O CUALQUIER OTRA OPERACION
QUE DEBA REALIZAR EN LA MAQUINA.

HABASIT ITALIANA S.p.A. NO SE HACE RESPONSABLE DE DANOS DERIVADOS DE UNA
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2 Garantia y Responsabilidad

2.1 Duracion
La duracién de la garantia es de 12 meses.

2.2 Inicio
El periodo de garantia ofrecido a las filiales (12 meses) comienza a partir
del mes de entrega en fébrica citado en los documentos de expedicidn,
excepto las maquinas/plantas que requieren una instalacion in situ por
parte de HABASIT ITALIANA S.p.A. o técnicos autorizados. En dicho caso, el
periodo de validez de la garantia comienza a partir del test de validacion
positivo, como resulta del informe especifico (véase modelo de informe
adjunto).
Si HABASIT ITALIANA S.p.A. no recibe el informe, la garantia sera valida, en
cualquier caso, 30 dias después de la fecha de instalacién.

23 Exclusiones
La garantia no se aplica en caso de:
a) Uso inapropiado del dispositivo.
b)  Mantenimiento inapropiado o incorrecto.
c¢) Condiciones de trabajo o carga no previstas.
d) Alimentacién eléctrica no conforme con las reglas y normativas

industriales vigentes.

e) Modificaciones no autorizadas.
La garantia no incluye:
a) Materiales de consumo o piezas sometidas a desgaste normal.
b) Software.
¢) Mantenimiento ordinario o programado.
d) Configuracién.

2.4 Responsabilidad relacionada con el

producto, consideraciones relativas
a la aplicacion

El cliente es el responsable de la correcta eleccidn y aplicacién de los
productos Habasit, incluido el &mbito relativo a la seguridad del producto.

Todas las indicaciones y las informaciones son recomendaciones y se
consideran fiables, pero no se realiza ninguna afirmacion, garantia o
promesa en relacién a la exactitud e idoneidad de dichas informaciones en
caso de aplicaciones particulares.

Los datos que se facilitan aqui se basan en pruebas de laboratorio
efectuadas con equipos para test a escala reducida en condiciones
estandares y no reflejan necesariamente las prestaciones del producto en
el uso industrial.

Los nuevos conocimientos y experiencias podran aportar modificaciones y
variaciones al producto en tiempos breves y sin previo aviso.

PUESTO QUE LAS CONDICIONES DE USO ESTAN FUERA DEL CONTROL DE
HABASIT O DE SUS SOCIEDADES FILIALES, NO PODEMOS ASUMIR
NINGUNA RESPONSABILIDAD RELATIVA A LA IDONEIDAD Y FIABILIDAD DE
LOS PRODUCTOS AQUI INDICADOS. ESTO TAMBIEN SE APLICA A LOS
RESULTADOS DE LOS PROCESOS DE ELABORACION Y A LAS
CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO FINAL, ASI COMO A LOS POSIBLES
DEFECTOS, DANOS Y OTRAS CONSECUENCIAS QUE PODRIAN DERIVARSE.
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3 Uso del manual

3.1 Uso del manual
El presente manual ha sido redactado por el fabricante y forma parte
integrante de la maquina.

La informacidon del manual de la maquina en cuestion estd dirigida al
personal autorizado para la utilizacion y mantenimiento de la misma.

El manual ofrece una serie de informacién que debe ser obligatoriamente
conocida por el personal cualificado con el fin de poder usar la maquina en
condiciones de seguridad.

El presente manual debe ser utilizado por:
e  Encargado del transporte.
e Instaladores autorizados.

e Instaladores, personal autorizado para las conexiones a las redes de
aduccion de las fuerzas motrices (eléctrica, etc.).

e  Personal cualificado autorizado para la conduccidn y vigilancia de la
maquina.

e  Personal cualificado autorizado para el mantenimiento.

. Personal cualificado autorizado para la demolicion y eliminacion de la
maquina.
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3.11

3.2

3.2.1

3.2.2

Definiciones

Estructura del manual

Subdivision del manual

Imagenes y tablas

e  Peligro: una fuente potencial de lesién o dafo para la salud.

e  Zona peligrosa: cualquier zona dentro y/o cerca de una maquina
donde la presencia de una persona suponga un riesgo para la
seguridad y la salud de dicha persona.

e  Persona expuesta: cualquier persona que se encuentre completa o
parcialmente en una zona peligrosa.

. Operario: la/s persona/s encargada/s de instalar, hacer funcionar,
regular, limpiar, reparar o mover una maquina o realizar las
operaciones de mantenimiento.

e  Riesgo: combinacion de la probabilidad y de la gravedad de una lesidn
o de un dafio para la salud que pueda surgir en una situacién
peligrosa.

e Riesgo residual: riesgo permanente después de la adopcion de
medidas de proteccién.

e  Componente de seguridad: un componente o un dispositivo utilizado
para asegurar una funcién de seguridad y cuya averia o fallo de
funcionamiento pueden afectar a la seguridad y/o salud de las
personas expuestas (por ejemplo, proteccién fija, movil, dispositivo
electrdnico de seguridad, etc.).

e  Proteccion: elemento de la maquina utilizado especificamente para
garantizar la proteccion a través de una barrera material.

e Dispositivo de proteccidon: (diferente de una proteccién) que reduce
el riesgo, solo o asociado a una proteccién.

e Uso previsto: el uso de la maquina de conformidad con las
informaciones facilitadas en las instrucciones de uso.

e  Uso incorrecto razonablemente previsible: el uso de la maquina de
forma diferente a lo indicado en las instrucciones de uso, pero que
puede derivarse del comportamiento humano facilmente previsible.

e Parada de tipo cero de la mdaquina o parada no controlada: se
entiende la interrupcién inmediata de la alimentacién de potencia de
los actuadores de la maquina.

e Parada tipo uno de la maquina o parada controlada: se entiende la
deceleracion controlada de los actuadores de la maquina hasta su
parada continua, con la garantia de interrupcidn automatica de la
alimentacién de potencia y parada producida.

. Casi-maquina: conjunto que constituye casi una maquina, pero que,
por si sola, no es capaz de garantizar una aplicacién bien determinada.
La casi-maquina estd unicamente destinada a ser incorporada o
montada en otras mdaquina u otras casi-maquinas para formar una
maquina.

El presente manual esta subdividido en capitulos. Cada capitulo puede, a
su vez, estar subdividido en apartados. En el pie de pagina de cada pagina
(en la parte inferior), se especifica el nimero de pagina y el nimero total
de paginas que forman el manual.

Al final del manual, se muestra un resumen general para una rapida
consulta.

Las imagenes y tablas estan, normalmente, situadas cerca del texto. En
caso de que no sea posible, éstas estaran conectadas a la pagina y llamadas
como imagen conectada o tabla conectada. Todas las tablas e imagenes
estan numeradas e incluyen una leyenda (Tab. 2.2-1, Fig. 2.2-1, etc.).

6/73



Revisién:

Fecha:

0.0

08.05.2019

MANUAL DE INsTRUCGIONEs PMIL-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600 habasit /'

3.23

3.3

3.4

Adjuntos

Unidad de medida

Unidades derivadas

Por adjuntos, se entienden todos aquellos documentos técnicos que
forman parte integrante del manual de uso y mantenimiento, como
esquemas eléctricos y maquina, declaraciones de conformidad de
componentes, fichas técnicas, etc. Se incluyen al final del manual (después
del indice y del indice de figuras).

En el presente manual, se han utilizado las siguientes unidades de medida,
como se definen en el Sistema Internacional (S.l.), segin la norma ISO
80000-1. Las unidades de medida normalmente utilizadas son las
siguientes:

. Dimensiones lineales - Para la longitud, como unidad de medida, se
ha utilizado el metro, simbolo [m], o sus submiltiplos centimetros y
milimetros ([cm] y [mm]). En algunos casos, puede utilizarse la
pulgada.

e Tiempo - La unidad de medida del tiempo es el segundo [s]. Cuando se
considere oportuno, se han utilizado los minutos [min] y/o las horas.

e Masa - Para la masa, la unidad utilizada es el kilogramo [Kg].

. Intensidad de corriente eléctrica - La intensidad de corriente eléctrica
es medida en amperios [A].

e Temperatura termodinamica - La unidad fundamental de Ia
temperatura termodindmica, en el sistema S, es el grado Kelvin [°K].
La unidad de temperatura utilizada en el presente manual es,
generalmente, el grado Celsius [°C]. SOlo cuando tratamientos
particulares relativos a las partes de las que el fabricante facilita las
especificaciones técnicas, se ha conservado la temperatura en grados
Fahrenheit [°F].

e Intensidad luminosa - La intensidad luminosa es expresada en [lux];

e Angulo plano - Los &ngulos planos, segin la normativa, deben
expresarse en radiantes [rad]. En el presente manual, han sido
expresados en grados sexagesimales, segun la relacion 360° = 2p [rad].

Todas las unidades de medida derivadas se basan en unidades
fundamentales aqui expresadas. Ademas de las unidades derivadas de las
unidades fundamentales métricas, en algunos casos, pueden utilizarse
algunas unidades fundamentales anglosajonas y sus unidades derivadas.
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3.5 Conservacion del manual

35.1 $C6mo se conserva el manual? El presente manual debe conservarse cuidadosamente durante toda la vida
util de la maquina, incluida la fase de eliminacién.

El manual se conserva en un lugar seco, cerca de la maquina y debe estar,
en cualquier caso, siempre a disposicion del personal cualificado
autorizado para el manejo y la vigilancia.

3.5.2 éDoénde se conserva el manual?

Solamente se pueden hacer fotocopias del presente manual a partir de la
version original, ya que la reproduccidon a partir de copias reduce la
claridad de las imagenes y; por tanto, de la informacién.

3.53 Coémo reproducir el manual

iPROHIBIDO!: La reproduccion del presente manual sélo esta permitida
con la finalidad de realizar una copia de seguridad.

La empresa HABASIT ITALIANA S.p.A., de conformidad con la ley, se
reserva la propiedad del presente manual, prohibiendo la cesién a
terceros y/o la reproduccién no autorizada.

En caso de que el presente manual pueda ser dafiado o eliminado, es
posible solicitar una copia conforme. En el momento de la solicitud,
indique el indice de revision del mismo. Este dato aparece en la parte (Fig.
3.5-1).

3.5.4 éQué hacer en caso de eliminacién o daiio?

Revision: 0.0

Fecha: 08.05.2019

MANUAL DE INSTRUCCIONES

Fig. 3.5-1 - Datos de identificacién del manual

En caso de que la maquina sea cedida a terceros, el manual (con toda la

3.5.5 £Qué hacer en caso de cesion de la 1~ . ° e
documentacion adjunta) deberd entregarse al nuevo propietario.

maquina?

Antes de realizar cualquier modificacién en la maquina, contacte con el
fabricante para recibir la aprobacién previa y las aclaraciones necesarias
sobre la factibilidad sin alterar las caracteristicas o las condiciones de
seguridad.

3.5.6 éQué hacer en caso de modificacién de la
maquina?

Si en la maquina, o en otra parte de gestidn, se realizan modificaciones
sustanciales, la certificacion de la maquina y, en consecuencia, el presente
manual no podran considerarse como validos.
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4 Advertencias generales
4.1 Trabajar en completa seguridad

Las instrucciones de seguridad del presente manual de uso vy

mantenimiento hacen referencia a las operaciones que pueden realizarse

en la maquina.

Los simbolos de seguridad estan incluidos en el texto, en los puntos que

requieren especial atencién. Es muy importante que estas instrucciones de

seguridad sean siempre respetadas; de lo contrario, podria provocar lesiones a

personas y/o dafios a la maquina u otros equipos.

Considerando todo lo anterior, a continuacién, se muestran algunas

instrucciones de seguridad fundamentales:

e Leay familiaricese con esta seccion de las instrucciones de seguridad
antes de la instalacion, del uso, del mantenimiento o de la
reparacion de la mdquina.

e Lea y siga las sedalizaciones de seguridad del presente texto
relativas a operaciones especificas.

e  Utilice, donde esté previsto, los equipos de proteccién individual (EPI)
como gafas de seguridad, guantes y calzado de trabajo.

e Conozca y respete las instrucciones de seguridad prescritas por
HABASIT ITALIANA S.p.A., las normas generales para la prevencion de
accidentes laborales y las normas de ley en materia de seguridad.

4.2 Seiiales de seguridad

Los simbolos ilustrados a continuacidn son utilizados (si es pertinente) en el
manual de uso y mantenimiento. Estos simbolos han sido incluidos para
alertar al personal sobre los peligros y las posibles fuentes de peligro.
Familiaricese con ellos.

La falta de atencion a los simbolos podria provocar lesiones personales, la
muerte y/o dafios a la maquina o a los equipos.

Las sefiales pueden ser de tres tipos (Tab. 4.2-1):

Forma o Indican prescripciones
. Senales de . P p.
triangular . relativas a peligros
peligro .
enmarcada presentes o posibles
Marco o Indican prescripciones
. Senales de . P . P
circular N relativas a acciones que
prohibicién .
tachado deben ser evitadas
, " Indican informacion que
Circulo Senales de . q
N es importante leer y
relleno obligacion
respetar
Tab. 4.2-1

En funcidn de la informacion que se desee transmitir, dentro de las sefiales,
puede haber simbolos que, por asociacion de ideas, ayudan a comprender el
tipo de peligro, prohibicién u obligacién.
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421

4.2.2

Senales de peligro

Senales de prohibicion

o BB BBEBBE

Peligro general

Esta sefal es utilizada para destacar situaciones de peligro que puedan
crear dafios a personas, animales o cosas. La falta de respeto de las
prescripciones asociadas a la sefial puede causar peligros.

Peligro derivado de la presencia de tension

Esta sefial es utilizada para destacar el peligro del contacto directo o
indirecto, electrocucion debido a la presencia de partes de la mdquina en
tension. La falta de respeto de las prescripciones asociadas a la sefial puede
causar dafos a personas o incluso la muerte.

Peligro de aplastamiento

Esta sefal es utilizada para destacar el peligro de aplastamiento de las
manos o de las extremidades superiores por parte de piezas o partes de la
mdquina en movimiento. El no respeto de las prescripciones asociadas a la
sefial puede causar el riesgo de aplastamiento de las manos o de las
extremidades superiores.

Peligro de enredo y aplastamiento

Esta sefial es utilizada para destacar el peligro de enredo-aplastamiento de
las manos o extremidades superiores en parte de transmision en
movimiento. El no respeto de las prescripciones asociadas a la sefial puede
causar el riesgo de aplastamiento de las manos o extremidades superiores.

Peligro de quemaduras

Esta sefial es utilizada para destacar el peligro de quemaduras debidas al
contacto con superficies calientes (>60 °C). El no respeto de las
prescripciones asociadas a la sefial puede causar el riesgo de quemaduras
de las manos o de las extremidades superiores.

Prohibicién general

Esta sefial es utilizada para destacar la prohibicion de realizar
determinadas maniobras, operaciones o la prohibicion de ciertos
comportamientos. El no respeto de las prohibiciones asociadas a la sefial
puede causar dafos a personas, animales o cosas.

Prohibido tocar

Esta sefial es utilizada para destacar la prohibicion para el operario de
tocar una determinada parte de la mdquina. El no respeto de las
prohibiciones asociadas a la sefial puede causar dafios a las manos.

Prohibido introducir las manos

Esta sefial es utilizada para destacar la prohibicion para el operario de
introducir las manos en un drea determinada. El no respeto de las
prohibiciones asociadas a la sefial puede causar dafios a las manos y/o a
las extremidades superiores.

Prohibido retirar protecciones o dispositivos de seguridad

Esta sefial es utilizada para destacar la prohibicion para el operario de
retirar o manipular cualquier barrera, proteccion o dispositivo de
seguridad. El no respeto de las prohibiciones asociadas a la sefial puede
causar dafios a personas, animales o cosas.
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Sefales de obligacion

OB 6
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Obligacion general

Esta sefial es utilizada para destacar la obligacion, por parte del operario,
de respetar las prescripciones. El no respeto de las prescripciones asociadas
a la sefial puede causar dafios a personas, animales o cosas.

Obligacion de respetar la secuencia

Esta sefal es utilizada para destacar la obligacion por parte del operario
para realizar las operaciones descritas, respetando la secuencia. El no
respeto de las prescripciones asociadas a las sefial puede causar dafios a
personas, animales o cosas.

Obligacion de utilizar especiales EPI

Estas senales son utilizadas para destacar la obligacion de utilizar
especiales equipos de proteccion individual durante el desarrollo de las
operaciones. La falta de respeto de las prescripciones asociadas a la sefial
puede causar graves dafios o incluso la muerte al operario.

Obligacion relativa al personal

Esta sefial es utilizada para destacar la obligacion de respeto de todas las
prescripciones relativas al personal (a los operarios) y a sus requisitos. El no
respeto de las prescripciones asociadas a la sefial puede causar dafios a las
personas, animales o cosas.

Obligacion relativa a la tension

Esta sefal es utilizada para destacar la obligacion de conexion de la
mdquina a un eficiente instalacion de puesta a tierra. El no respeto de las
prescripciones asociadas a la sefial puede causar dafios a personas,
animales o cosas.

Obligacion de retirar el enchufe

Esta sefial es utilizada para destacar la obligacion de desconectar el
enchufe de la alimentacion eléctrica antes de realizar cualquier otra
operacion. El no respeto de las prescripciones asociadas a la sefial puede
causar dafos a personas, animales o cosas.

Obligacion de desconectar los equipos antes de realizar las operaciones
de mantenimiento

Esta sefial es utilizada para destacar la obligacion de desconectar los
equipos antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento. El no
respeto de las prescripciones asociadas a la sefial puede causar dafios a
personas, animales o cosas.

Obligacion de leer las instrucciones

Esta sefial es utilizada para destacar la obligacion de leer las instrucciones
(manual de uso y mantenimiento, fichas técnicas, etc.), antes de la
instalacion, del uso y de cualquier otra operacion que se deba realizar en la
mdquina.
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4.3

43.1

Seiiales graficas y advertencias
escritas

QA

Senales graficos de peligro

'8 N

TENSIONE

7

Fig. 4.3-1 - Pictograma de peligro

( 3\

. J

Fig. 4.3-2 - Pictograma de peligro

4 N\

Fig. 4.3-3 - Pictograma de peligro

A continuacién, se muestran las sefales graficas y las advertencias escritas
presentes en la maquina. Las sefales se han incluido con el fin de alertar a
los operarios sobre los peligros y las posibles fuentes de peligro residual.
Al lado de cada sefial, se muestra un comentario escrito con el significado
de la sefial. Familiaricese con ello.

JATENCION!: El no conocimiento o falta de atencién a las sefiales y a las
advertencias podria provocar lesiones personales, la muerte y/o dafios a
la mdquina o equipos.

Esta sefial destaca el peligro (riesgo residual) derivado de la presencia de
tension

La sefial estd colocada sobre la unidad de control de la maquina.

Esta sefal destaca el peligro (riesgo residual) de quemaduras derivadas del
contacto con materiales y/o superficies a temperaturas elevadas.

La sefial esta colocada sobre la placa superior de la prensa.

Esta sefial destaca el peligro (riesgo residual) de aplastamiento de las
manos.

La sefial esta colocada sobre la placa superior de la prensa.
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4.3.2 Sefales graficas de obligacion

( b Esta sefial destaca la obligacion, para el operario y el personal de
mantenimiento, de utilizar los equipos de proteccidn individual (EPI) para

la proteccién de las manos.

Los guantes deben poder proteger las manos del operario del contacto con
superficies calientes.

La sefial estd colocada en la placa superior de la prensa.

- /

Fig. 4.3-4 - Pictograma de obligaciéon

( ) Esta sefial destaca la obligacion, para el operario y el personal de
mantenimiento, de utilizar los equipos de proteccidn individual (EPI) para
la proteccién de los pies.

La sefial estd colocada en la placa superior de la prensa.

\ J

Fig. 4.3-5 - Pictograma de obligaciéon
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4.4

4.5

4.6

Requisitos fisicos e intelectuales
del personal cualificado

Personal autorizado para el
transporte, instalacion, eliminacion
y puesta en servicio

Personal autorizado para el
montaje

El personal cualificado debe ser capaz, incluso fisicamente, de efectuar las
operaciones necesarias y de familiarizarse con las instrucciones y las
normativas para la seguridad. Dicho personal ha sido formado para poder
utilizar la maquina y mantenerla en condiciones de seguridad.

JATENCION!: Es responsabilidad del DIRECTOR DE PRODUCCION
asegurarse de que el personal cumpla con este cuadro profesional.

JATENCION!: El personal no podrd trabajar con la mdquina si estd bajo los
efectos de sustancias que reduzcan sus tiempos de reaccion.

El personal cualificado debe estar subdividido en:

o Personal apto para el transporte, la instalacion, la eliminacion y la
puesta en servicio.

e  Personal apto para el montaje.
. Personal apto para el mantenimiento y la reparacién.
o Personal apto para el manejo.

Cada perfil estd caracterizado por competencias especificas que se
describen a continuacion.

Debe constituirse y coordinarse un grupo de trabajo formado por todas las
personas, internas o externas a la empresa, aptas para desarrollar todas las
operaciones necesarias para la realizacion de las fases necesarias descritas
en los capitulos relativos del presente manual. Todo el personal debe ser
coordinado por una persona apta para los trabajos de modo que se actue
en perfecta cooperacion y sinergia para la obtencién del resultado.

El personal autorizado para el montaje debe ser capaz, ademas de montar
y manipular la maquina, de realizar las siguientes tareas:

. Efectuar pruebas con la misma para verificar la exactitud de la
intervencion realizada.

o Identificar posibles fallos de funcionamiento que podran ser
competencia de los operarios que realizan las operaciones de
mantenimiento y reparacién.

. Formar para la manipulacion a los operarios autorizados en relacion a
los detalles inherentes al montaje.

e  Sustituir las herramientas y cualquier parte sujeta a desgaste relativa
al funcionamiento, como los equipos que no forman parte del
mantenimiento ordinario de la maquina.

El personal autorizado para el montaje debe intervenir cada vez que se

modifique un factor relativo al uso. Si la adaptacion a los nuevos factores
de uso requiere un montaje de la maquina, éste debe realizarse en
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4.7

4.8

Personal autorizado para las
operaciones de mantenimiento y
reparacion ordinarias

Personal autorizado para el manejo

concordancia con la empresa fabricante.

El personal que realiza esta tarea debe ser capaz de:
e Diagnosticar la condicién y eficiencia de la maquina.
. Identificar las posibles averias.

o Resolver directamente las condiciones que han llevado a la situacién
de error, siempre que no se trate de un problema relacionado con la
programacién o el montaje. En ese caso, intervendra el personal
correspondiente.

. Mantener la maquina eficiente mediante la correcta realizacion de las
operaciones de mantenimiento periddicas.

o Lubricar la maquina cuando sea necesario.
e Limpiar la maquina cuando sea necesario.

Deben conservarse todas las herramientas que permitan la regulacién
o montaje de todas las protecciones instaladas en la maquina.

JATENCION!: El personal de mantenimiento o reparacion, dadas las
particulares condiciones en las que se puede encontrar la mdquina
cuando se solicita una intervencion, debe poseer un conocimiento
profundo de la mdquina y de todas las prescripciones de seguridad
necesarias. Deben proceder a controlar la seguridad no sélo de si mismos,
sino de todos los operarios que se encuentren dentro de la zona de
trabajo donde estd instalada la mdquina.

Estas operaciones pueden subdividirse por encargo especifico, en el ambito
de las intervenciones de mantenimiento, en funcién de su papel,
preparacion, competencia y experiencia.

iPROHBICION!: Los operarios autorizados para las operaciones de
mantenimiento nunca deben ser ayudados por personal con funciones o
habilitaciones diferentes, ya que podria no disponer de una preparacion
adecuada para hacer frente a la situacion sin comprometer su seguridad
y la de los demads.

iOBLIGACION!: Si el tipo de intervencion supone riesgos particulares; por
ejemplo, en el caso de intervencion en la instalacion eléctrica, el personal
autorizado par las operaciones de mantenimiento debe estar
especializado en la intervencion en estas particulares situaciones.

La maquina debe ser manejada por un sélo operario a la vez. Este debe
proceder a la carga y descarga de las piezas que se van a tratar/tratadas y
supervisar todas las operaciones realizadas por la maquina. Ademas, debe
controlar y utilizar todos los dispositivos de gestion y sefializacién.

Por tanto, su posicion de trabajo es cerca de la maquina. Desde esta
posicidn, también debe poder acceder a la Unidad de control PFR-101.

El manipulador no debe intervenir para operaciones en la maquina
diferentes al manejo como se describe mds adelante. Todas las
intervenciones de mantenimiento, reparacidn, montaje u otra diferente del
manejo sélo deben ser realizadas por personal autorizado.
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iPROHIBICION!: Nunca intervenga por iniciativa propia para resolver
situaciones de parada de la mdquina que no estén estrictamente
relacionadas con la operacion de manejo.

No intente ayudar al personal autorizado para el mantenimiento o
montaje.

iOBLIGACION!: Cuando se verifiquen condiciones de funcionamiento
anomalo o fallos de funcionamiento en la mdquina, sélo el personal
autorizado para el mantenimiento puede restablecerla.

4.9 Formacion del personal

La maquina puede ser utilizada exclusivamente por personal cualificado
que haya superado el periodo de formacidén establecido en la fase de
contrato de venta y, como tal, autorizado para el uso. En cualquier caso,
esta prohibido el uso de la maquina por parte de personal que no esté
adecuadamente formado sobre el correcto funcionamiento de la misma y
de los dispositivos de seguridad.

HABASIT ITALIANA S.p.A. esta a disposicién para la formacion de los
operarios en sus establecimientos.

JATENCION!: La empresa HABASIT ITALIANA S.p.A. exime cualquier
responsabilidad relacionada con operaciones erroneas realizadas por
personal no formado para el uso de la mdquina y con el no respeto de las
normas generales de seguridad y proteccion laboral.

4.10 Uso indebido

La maquina ha sido disefiada para ser utilizada Unicamente para los fines
descritos en la seccion del manual correspondiente (véase apartado 5.4).
Los usos diversos a los descritos en el presente manual deben considerarse
indebidos y; por tanto, no conformes a las normativas de seguridad.

JATENCION!: Un uso no conforme de la mdquina puede provocar lesiones

personales, la muerte y/o dafios a la mdquina o a los equipos.
| A&

A continuacién, se muestra una serie de posibles usos indebidos que

pueden provocar lesiones personales o dafios a la maquina o a los equipos

de los cuales, la empresa HABASIT ITALIANA S.p.A. no se hace responsable:

e  Modificaciones o sustituciones de piezas de la mdquina no
autorizadas.

o  No respeto de las instrucciones de seguridad.

e No respeto de las instrucciones relativas a la instalacion, al uso, al
funcionamiento, al mantenimiento, a la reparacion o cuando estas
operaciones son realizadas por personal no cualificado.

e  Uso de materiales inapropiados, incompatibles o el uso de equipos
auxiliares.

e No respeto de las reglas de seguridad del puesto de trabajo o de las
normativas de ley vigentes en la materia.
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5 Caracteristicas y datos técnicos

5.1 Descripcidn de la maquina

La Prensa para empalme en caliente (Fig. 5.1-1), modelo PML-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600, es una maquina disefiada y
fabricada para permitir el empalme en caliente de cintas Fabric y de correas dentadas HabaSYNC. La Prensa para empalme en
caliente no es una maquina pensada para la produccion en continuo, sino, mas bien, para la reparacidon de cintas y correas
dentadas y; por tanto, expuesta en ambientes industriales-artesanales y no instalada de forma permanente.

La maquina estd formada por los siguientes elementos:
e  Placainferior de la prensa

e  Placa superior de la prensa

e  Placa de soldadura

. Unidad de control

|

l Unidad de control

l Placa de soldadura

| Placa inferior de la prensa J

Fig. 5.1-1 - Prensa para empalme en caliente

N.B. LAS IMAGENES UTILIZADAS A CONTINUACION Y A LO LARGO DE TODO EL MANUAL HACEN REFERENCIA AL PRENSA MODELO
PML-300 (excepto indicaciones diferentes y puntuales): LOS OTROS MODELOS (PML-100, PML-200, PML-600) DIFIEREN POR SUS
DIMENSIONES, PERO SON COMPLETAMENTE EQUIPARABLES DESDE EL PUNTO DE VISTA FUNCIONAL.
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5.2 Configuracion del kit operativo

Para utilizar la Prensa para empalme en caliente de la serie PML-x00, debe
estar conectada a algunos accesorios. De hecho, el cuerpo de la prensa no
puede funcionar de forma auténoma, sino que requiere la conexién a una
unidad de control y a algunos dispositivos auxiliares.

5.2.1 Composicion del kit operativo

JATENCION!: HABASIT ITALIANA S.p.A. solo garantizar el correcto
funcionamiento de la mdquina si estd provista de los accesorios originales
y recomendados.

El kit operativo esta formado por las siguientes partes:

e N°1 prensa en caliente (Fig. 5.1-1) con manual de uso.

e N° 1 unidad de control (Fig. 5.2-5) con funcién de gestion automatica
del proceso.

e  Placas de fibra de vidrio (y placas de unién opcional).

e N°1llave de trinquete con sentido horario y antihorario

e N° 1 flight case para un transporte facil y seguro de todas las partes
del kit.

Fig. 5.2-1 — Placas de fibra de vidrio Fig. 5.2-2 — Placas de unién (opcionales)

»\_‘j

Fig. 5.2-3 — Llave de trinquete

Fig. 5.2-4 - Flight case
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o Llas prensas de la serie PML-x00 pueden pedirse en diferentes
combinaciones, segun el uso deseado.
Para un pedido correcto, consulte la siguiente tabla de designacion (Tab.

5.2.2 Sistema de designacion de la serie PML-x0

5.2-1).
Parte cédigo Descripcion
P Prensa para emplames en caliente
M Proceso de soldadura Multi-system (Flexproof + Thermofix)
L Ligero

- Signo de interrupcién

(. . . Anchura maxima de la correa dentada (correa de
Anchura maxima de la cinta Fabric: S
distribucién):

*  100:100mm (3,93") e 100: 150 mm (5,91")
100, 200, 300, 600 e 200:200 mm (7,87") . 200160 mm (6.307)
e 300:300 mm (11,81") ' ’

. . 300: -
e 600: 600 mm (23,62”) . 600
/ Signo de interrupcién
6.8 e  6:voltaje 120V monofase con neutro y tierra
’ e  8:voltaje 230V monofase con neutro y tierra
Tab. 5.2-1
523 Unidad de control Para poder funcionar, la mdquina necesita una unidad de control

conectada a ella.
La prensa no puede funcionar sin este accesorio.

En la siguiente tabla (Tab. 5.2-2), se representan la unidad disponible y los
codigos de producto relativos.

Prensa Unidad de control Cédigo de producto

PFR-101/6 1x120V — art N2. H0O80709574

- >

2 L

Ch] [SE

PML-100 | .| e
PML-200 & -
PML-300 /
i

PML- )

600 SR

<

PFR-101/8 1x230V — art N2. H080709575
= ==
i = n
Fig. 5.2-5 — Unidad de control PFR-101

Tab. 5.2-2
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5.2.4 Versiones disponibles En la siguiente tabla (Tab. 5.2-3), se describen las versiones disponbiles con
los codigos de producto de referencia.
Codigo Habasit ZHAB Codigo producto Alimentacion Productos elaborables
H0880000630 50022374 PML-100/6 1Fx 120V Cintas Fabricy Co.rre.as dfz,ntadas (Correas
de distribucion)
H0880000631 50022375 PML-100/8 1Fx 230V Cintas Fabricy Co.rre.as dgf\tadas (Correas
de distribucion)
HO880000632 50022376 PML-200/6 1F x 120V Cintas Fabricy Co.rref'as dfe,ntadas (Correas
de distribucion)
H0880000633 50022377 PML-200/8 1Fx 230V Cintas Fabricy Co.rre.as dglntadas (Correas
de distribucion)
H0880000634 50022378 PML-300/6 1Fx 120V Cintas Fabric
H0880000635 50022379 PML-300/8 1Fx230V Cintas Fabric
H0880000636 50022380 PML-600/6 1Fx 120V Cintas Fabric
H0880000637 50022381 PML-600/8 1Fx 230V Cintas Fabric

Tab. 5.2-3
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5.3

Normas técnicas aplicadas y
disposiciones de ley

La maquina ha sido disefiada de conformidad con las normas comunitarias
relativas a la seguridad de la maquina:

EN 349:1993+A1:2008 Seguridad de la maquina — Espacios minimos
para evitar el aplastamiento de partes del cuerpo.

EN 614-1:2006+A1:2009 Seguridad de la maquina - Principios
ergondmicos de disefio — Parte 1: Terminologia y principios generales
EN 614-2:2000+A1:2008 Seguridad de la maquina - Principios
ergonémicos de disefio — Parte 2: Interacciones entre el disefio de la
maquina y las operaciones funcionales.

EN 1005-1:2001+A1:2008 Seguridad de la maquina Prestacion fisica
humana Parte 1: Términos y definiciones.

EN 1005-2:2003+A1:2008 Seguridad de la maquina Prestacion fisica
humana Parte 2: Manipulacién manual de mdquina y piezas que
componen la maquina.

EN 1005-3:2002+A1:2008 Seguridad de la maquina — Prestacidn fisica
humana Parte 3: Limites de fuerza recomendados para el uso de la
maquina.

EN 1005-4:2005+A1:2008 Seguridad de la maquina Prestacion fisica
humana Parte 4: Valoracién de las posturas y movimientos de trabajo
en relacidn a la maquina.

EN ISO 14118:2018 Seguridad de la maquina — Prevencién de arranque
inesperado.

EN ISO 12100:2010 Seguridad de la maquina — Principios generales de
disefio — Valoracion del riesgo y reduccién del riesgo.

EN ISO 13732-1:2008 Ergonomia de los ambientes térmicos —
Métodos para la evaluacién de la respuestas humanas al contacto con
las superficies — Parte 1: Superficies calientes.

EN I1SO 13857:2008 Seguridad de la maquina — Distancias de seguridad
para impedir la entrada en zonas peligrosas con las extremidades
superiores e inferiores.

EN 1SO 14120:2015 Seguridad de la maquina — Protecciones —
Requisitos generales para el disefio y la construccidon de protecciones
fijas y moviles.

EN 60204-1:2006/A1:2009+AC:2010 Seguridad de la maquina.
Equipamiento eléctrico de las maquinas Parte 1: Reglas generales IEC
60204-1:2005+A1:2008.

Ademas, se han respetado todas las leyes vigentes en materia de seguridad
y, en particular:

Decreto legislativo n2. 17 de 27 de enero de 2010 — Implementacion
de la directiva 2006/42/CE, relativa a las mdaquinas por la que se
modifica la directiva 95/16/CE relativa a los ascensores.

Decreto legislativo de 18 de mayo de 2016, n2. 80 — Modificaciones
del decreto legislativo de 6 de noviembre de 2007, n2. 194, de
aplicacién de la directiva 2014/30/UE del Parlamento europeo y del
Consejo, del 26 de febrero de 2014, relativa a la armonizacion de las
legislaciones de los Estados miembro en materia de compatibilidad
electromagnética.

Decreto legislativo de 19 de mayo de 2016 n2. 86 — Aplicaciéon de la
directiva 2014/35/UE relativa a la armonizacion de las legislaciones de
los Estados miembro relativas a la puesta a disposicidén en el mercado
del material eléctrico destinado a ser utilizad dentro de unos limites
de tensidn.
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5.4 Condiciones de uso previstas

5.5 Riesgos residuales

Zona peligrosa

La maquina en objeto ha sido disefiada para realizar exclusivamente las
funciones descritas en el apartado 5.1 del manual.

La maquina debera funcionar en condiciones ambientales conformes a
cuanto descrito en el apartado 5.6.9.

El producto trabajado por la maquina debera respetar, tanto por tipo como
por caracteristicas dimensionales, los requisitos especificados en el
apartado 5.7

La mdquina, en su condicion normal de trabajo, si es utilizada
correctamente por personal cualificado y se mantiene limpia, no presenta
riesgos residuales particulares.

Dicha condicién solo se garantiza si el personal cualificado, apto para el
manejo de la maquina y para el mantenimiento de la mdaquina, en sus
tareas correspondientes, realiza las operaciones previstas descritas en el
presente manual de instrucciones y si las protecciones son eficientes™.

La maquina prevé los siguientes puestos de trabajo para el operario:
e  Cercade la maquina: n° 1 operario.

En cualquier caso, en la condicion normal de trabajo (uso), siempre hay
presentes riesgos residuales solo dentro de las zonas peligrosas sefialadas
en rojo en la Fig. 5.5-1.

A continuacion, se identifican y describen los riesgos residuales presentes
en la maquina:

e Riesgo de quemaduras: siempre que el operario toque
voluntariamente y sin las precauciones necesarias (por ejemplo,
guantes o sin haber esperado el tiempo de refrigeracion) las placas
calientes de la Prensa y/o el producto elaborado.

o Riesgo de electrocucion: la maquina utiliza energia eléctrica y; por
tanto, es necesario que solo el personal técnico adecuado (PES, PAV y
PEI) trabaje en las partes eléctricas en tension o fuera de tensidn,
adoptando las precauciones adecuadas (EN 50110-1:2014).

e Riesgo de aplastamiento durante las operaciones de elevacion vy
manipulacion de la maquina o de una de sus partes que podria caerse
accidentalmente.

E :

Fig. 5.5-1 — Zonas peligrosas de la maquina

7

1 . . . ) . . . . . . , .
Las protecciones (por ejemplo, fijas y mdviles interbloqueadas) solo se pueden definir como eficientes si estan integras, correctamente instaladas

y en perfecto estado de mantenimiento.
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5.6 Datos técnicos de la maquina
5.6.1 Area minima de instalacién La maquina requiere un espacio de instalaciéon adecuado, en el que no solo
se deben considerar las dimensiones de la propia maquina, sino también
los espacios operativos (compatible con la finalidad de uso del producto).
La mdquina debe colocarse en una mesa de trabajo, a una altura
ergondmica (entre 850 y 1150 mm) y, entorno a ella, debe garantizarse un
espacio suficiente para el desplazamiento del operario, para la
manipulacién de las partes de la maquina y para el posicionamiento del
producto que se va a trabajar.
5.6.2 Dimensiones 2 te
_ EF [EF’:E
| | |
7 7
W
P T
3
@@ o @0l 4
3
. - [g® o
Conexion energla
\Lo % eléctrica
Fig. 5.6-1 - Dimensiones de la maquina
Dimension Sigla  PML-100 PML-200 PML-300 PML-600
Largura maxima de L 300mm 300mm 300 mm @ 300 mm
la maquina (11,817) (11,817) (11,817) (11,817)
Anchura méxima de W 260mm 350mm 475mm 775 mm
la maquina (9,14”) (13,08”) (18,00”) (29,81”)
Altura maxima de la H 150 mm 150mm 150 mm 150 mm
maquina (5,19”) (5,19”) (5,19”) (5,19”)
Tab. 5.6-1
563 Masa Masa PML-100 PML-200 PML-300 PML-600
6,5 kg 9,5 kg 13 kg 23 kg
Peso total (14,33 Ibs) (20,95 Ibs) (28,66 Ibs) (50,71 Ibs)
Unidad de control PFR-101 1,9Kg
Tab. 5.6-2
5.6.4 Alimentacién Energia eléctrica
Teln5|9n de alimentacion de los equipos Véase Tab. 5.2-3
eléctricos
Numero de fases 1F/N/PE
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Tab. 5.6-3
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5.6.5 Consumos

5.6.6 Ruido

La maquina, en condiciones de uso previstas, presenta los siguientes
consumos:

Consumo energia eléctrica PML-100 PML-200 PML-300 PML-600

Potencia instalada 2x500 W  2x600 W 2x800 W 2x800 W

Tab. 5.6-4

La mdquina ha sido disefiada y fabricada para reducir, en la fuente, el nivel
de emisién sonora. En las condiciones normales de uso, el nivel de potencia
sonora de la maquina es:

Presion acustica

Presién acustica continua equivalente
ponderada (a) <70dB

(detectada en vacio)

Presidn acustica instantanea ponderada <130dB
Tab. 5.6-5

Los valores de ruido indicados son niveles de emisién medidos en
condiciones normales de uso segun las indicaciones de las normas UNI EN
ISO 3744, 3745, 3746 y 11200-11204. En caso de que se aporten
modificaciones a la maquina, los valores mencionados anteriormente
podrian sufrir variaciones y; por tanto, deberian determinarse en la propia
magquina.

Los valores de ruido indicados son niveles de emision y no representan
necesariamente niveles operativos seguros.

No obstante, existe una relacion entre niveles de emision y niveles de
exposicidn. Esta no puede ser utilizada de modo fiable para establecer si
son necesarias o0 no ulteriores precauciones. Los factores que determinan
el nivel de exposicidon al que estdn sometidos los operarios incluyen la
duracion de exposicion, las caracteristicas del local de trabajo y otras
fuentes de ruido (nimero de maquinas, procesos adyacentes, etc.).
Ademas, incluso los niveles de exposicion consentidos pueden variar de un
pais a otro. En cualquier caso, las informaciones mencionadas permitiran
que el usuario de la maquina valore mejor el peligro y el riesgo al que esta
sometido.

JATENCION!: El impacto acustico sobre el ambiente circundante
producido por la mdquina en objeto se puede considerar poco relevante,
en las condiciones de prueba.

En cualquier caso, se considera que la exposicion al ruido del operario
autorizado al manejo de dichas mdquinas deberda ser valorada en las
condiciones reales de trabajo en las que las maquinas deberdn funcionar.

Visto que la presion sonora producida por la maquina en objeto, en las
condiciones de prueba, no provoca a un operario que estacione en el area
de instalacion, en modo apropiado y continuado, una exposicion cotidiana
personal equivalente o superior a 80 dB (A), el fabricante no esta obligado
a facilitar informaciones relativas al ruido del producto.
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5.6.7

5.6.8

Prestacion

Vibraciones

Prestaciones de la maquina

Presion maxima de funcionamiento

Temperatura maxima de funcionamiento

Intervalo de temperatura

Desviacion mdaxima de la temperatura nominal

Tiempo medio de calentamiento a 180°C

Tiempo de refrigeracion de 180°C a 60°C

5.6.9

Valores ambientales admisibles

Las vibraciones producidas son de intensidad muy reducida y no son
consideradas fuente de peligro para el operario.

Los niveles han sido determinado segun la norma ISO 5349 para
vibraciones transmitidas al sistema mano/brazo (HAV, por sus siglas en
inglés).

Vibraciones emitidas

. . . 2
Vibraciones sistema mano/brazo <2,5m/s

Tab. 5.6-6

jOBLIGACION!: No son necesarios procedimientos particulares para
proteger al operario de los efectos de las vibraciones producidas.

En caso de que surjan vibraciones anomalas, el operario deberd detener
inmediatamente la mdquina y informar del fenémeno al personal
autorizado para el uso de la mdquina.

En la siguiente tabla (Tab. 5.6-7) se muestran las prestaciones de la
madquina en relacidn a los diferentes modelos.

PML-100 PML-200 PML-300 PML-600

2 bar / 29 psi
199 °C (390 °F)

+2 -4 °C (+3,6 -7,2 °F)
+3°C(+3,6 °F)

4 min (120 V) 4 min (120 V) 4 min (120 V) 5 min (120 v)
3 min (230 V) 3 min (230 V) 3 min (230 V) 4 min (230 V)

20 min
Tab. 5.6-7
Valores ambientales admisibles
Temperaturas de funcionamiento +5°C++40°C?
Variaciones de la temperatura ambiente max. 1.1°C / Min
Temperatura media non superior a +35°C en
24 h
Campo de humedad relativa (UR) 75 % o meno
Vibraciones £05G
Altitud Hasta a 1000 m s.n.m.
Tab. 5.6-8

? El equipo eléctrio puede funcionar correctamente cuando la humedad relativa no supera el 50% a una temperatura maxima de 40 °C. Humedades
relativas superiores pueden ser admiitdas a temperaturas inferiores (por ejemplo, 90% a 20 2C).
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5.7 Caracteristicas de los productos
que se deben trabajar

La maquina ha sido concebida para empalmar en caliente y a presion cintas
de tejido (fabric belts, Fig. 5.7-1) o correas dentadas (correas de
distribucién HabaSYNC (Fig. 5.7-2). En este ultimo caso, la maquina debe
estar equipada con las placas de unién correspondientes (opcional) segln
el producto que se debe empalmar.

5.7.1 Caracteristicas técnicas

Fig. 5.7-1 - Ejemplo de cintas de tejido (fabric belts)

Caracteristicas PML-100 PML-200 PML-300 PML-600
dimensionales cintas de
tejido (Fabric belt)

100mm @ 200 mm @ 300 mm = 600 mm

Longitud méxima (3,93")  (7.87)  (11,81") (23,62")

Grosor maximo 8 mm (0,31”)

Tab.5.7-1

AN

Fig. 5.7-2 — Ejemplos de correas dentadas (correa de distribucién HabaSYNC)

Caracteristicas PML-100 PML-200 PML-300 PML-600
dimensionales de la

correa dentada (correa de

distribucion)

150 mm = 160 mm

Largura maxima (5'90,,) (6,29") - -

Grosor maximo tipo AT20 - -

Tab. 5.7-2

JATENCION!: No cargue productos de tipologia o dimensiones diferentes a
las admitidas

\
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6 Transporte e instalacion

6.1 Transporte
La maquina se suministra montada y embalada en una caja de plastico
(flight case) facil de manejar.
En su interior, se encuentran las diferentes partes que forman el kit,
protegidas mediante hojas de material expandido.

6.2 Manipulacién

‘ / JATENCION! Respete las siguientes prescripciones.

Una vez extraida del contenedor de transporte, la maquina puede
levantarse y manipularse manualmente, como un Unico bloque,
agarradndola por los extremos del cuerpo de aluminio.

Siga las modalidades operativas que se indican a continuacién:

e  Asegurese de que, durante el transporte, la prensa no haya sufrido
dafios y asegurese del correcto funcionamiento mecanico.

e Antes de manipular la prensa, verifique que se hayan desconectado
todos los cables de conexién de la unidad de control.

e  Antes de levantar la prensa, asegurese siempre de que esté cerrada y
de que los pernos de fijacion de ambos extremos estén apretados
uniformemente (sin que se produzca una compresion de la prensa).

e  Utilice las aletas del cuerpo de aluminio de la prensa para sujetarla de
forma sélida y manipularla.

. Realice los movimientos lentamente, evitando movimientos bruscos o
golpes para evitar dafios a personas y cosas.

Pernos de fijacion
cerrados y bloqueados

Aletas en el cuerpo de
aluminio de la prensa

Fig. 6.2-1 - Puntos de agarre para manipulacién manual de la maquina

) jOBLIGATORIO! Durante la manipulacion de la mdquina, utilice siempre
@ @ calzado de prevencion de accidentes y guantes.

1 jOBLIGATORIO! La Prensa debe desplazarse como un unico bloque,
desconectada de la unidad de control. Antes de manipular la Prensa,
aseglrese de que la placa superior se corresponda con la placa inferior:

inserte los pernos laterales y apriete uniformemente las tuercas de
bloqueo. En caso contrario, las partes de la prensa podrian separarse y
caer, suponiendo un riesgo de aplastamiento del operario y el dafio de la
mdquina.
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JATENCION! En caso de que la parte que se debe levantar tenga un peso
superior al que una persona puede levantar (para Italia, véanse las
referencias de Decreto legislativo 81/2008), utilice los dispositivos de
elevacion correspondientes para evitar riesgos de lesiones en la espalda y
lumbares (consulte también el apartado 6.3).

iPROHIBIDO! No levante manualmente productos con peso superior al
limite admitido.

Véase la Tab. 5.6-1 con la indicacion del peso de la mdaquina en referencia
a los diferentes modelos de prensa.

6.3 Manipulacién manual de las cargas

La manipulaciéon manual de las cargas (MMC) debe realizar en condiciones
de seguridad para evitar sobrecargas en la zona dorso-lumbar de la
columna vertebral.

A continuacion, se especifican algunas instrucciones de seguridad relativas
a las operaciones de manipulacién manual de las cargas.

JATENCION!: Las operaciones de elevacion y manipulacion deben ser
realizadas respetando el peso mdximo que una persona3 puede levantar.
Utilice dispositivos de elevacion adecuados para evitar riesgos de lesiones
en la espalda-lumbares.

iPROHBICION!: No levante manualmente productos con peso superior al
limite admitido.

En cualquier caso, debe recordar que, durante la manipulacién manual, los
operarios se someten a los siguientes riesgos:

e  (Caida de la carga.
e  Aplastamiento del pie.

Para prevenir riesgos derivados de una manipulacién incorrecta de las
cargas, respete las siguientes indicaciones generales:

e  Asegurese de que el suelo sea estable y sin rugosidad.

. Utilice, si es posible, los dispositivos de transporte adecuados (por
ejemplo, carros manuales, carros elevadores o gruas).

|

TRANSPALLET MANUALE
FINO A 600 KG. CIRCA.

2 RUOTE.
50-100 KG
MASSIMO.

4 RUOTE:
FINO A 250 KG. CIRCA.

Fig. 6.3-1 — Dispositivos de transporte
e  Adoptar una posicién adecuada.

. Flexione las rodillas (con un angulo de 909) y utilice la musculatura de
las piernas para levantar la carga. Levante lentamente la carga,
manteniendo la espalda recta.

® 25 kg para hombres y 15 kg para mujeres, de conformidad con el anexo XXXIII al Decreto legislativo 81/2008 y con la norma I1SO 11228.
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Fig. 6.3-2 — Técnica de elevacion

Evite las torsiones del tronco.

Fig. 6.3-3 — Técnica de elevacion

Mantenga la carga lo mas cerca del cuerpo posible.

Distribuya la carga a ambos lados.

Mantenga el campo de visidn despejado.

Cuente, al menos, con dos operarios para levantar cargas grandes.
Respete los limites de peso maximo que una persona puede levantar.

Si la carga es demasiado pesada o requiere un notable esfuerzo fisico
para levantarla, es necesario optar por una de las siguientes
soluciones:

. Utilice medios auxiliares.

=  Subdivida la carga en varias partes que se pueden transportar
individualmente.

=  Transporte la carga con otra persona.

En caso de que sea necesario desplazar componentes empujandolos o
tirando de ellos, respete las siguientes indicaciones generales:

Trabaje siempre en una posicion estable.
Si es posible, coloque la carga en dispositivos con ruedas.

Empuje, de preferencia, apoyando la espalda en la carga y
manteniendo los brazos paralelos al cuerpo. Si se empuja la carga con
la parte delantera del cuerpo, preste atencion para mantener la
espalda recta.

Recuerde que siempre es preferible empujar que tirar.

En caso de que sea necesario tirar, utilice siempre puntos de agarre
seguros (que no puedan romperse por la accidn de tirar).
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6.4

6.4.1

6.5

Instalacion

Limites para la instalacién

Predisposicion del lugar de
instalacion

JATENCION!: Antes de proceder con la instalacion, lea atentamente las
advertencias que se muestran a continuacion.

El no respeto de las siguientes advertencias puede provocar lesiones, la
muerte y danos al equipo.

La empresa HABASIT ITALIANA S.p.A., no se hace responsable de ningun daio
causado a personas o cosas, derivados de una instalacion realizada en un
ambiente que presente una de las situaciones que se indican a continuacion.

Una vez recibido el producto, es necesario desembalarlo. Durante las
operaciones de desembalaje, controle que no se queden en la caja partes
de pequeiias dimensiones y verifique las condiciones generales de la
maquina.

jOBLIGACION! La eliminaciéon de los materiales de embalaje deberd
realizarse de conformidad con las normativas vigentes en el pais de uso.

En el momento de la recepcidn, la maquina debe inspeccionarse para
detectar posibles dafios que podrian haberse producido durante el
transporte debido a una manipulacién incorrecta.

Cualquier posible dafio detectado en la maquina en el momento de la
recepcion deberda notificarse inmediatamente al transportista y al
proveedor de la maquina.

iPROHIBIDO! La mdquina no puede instalarse en ambientes con
atmosfera explosiva, tal y como se define en la norma EN 60079-10-1 (CEI
31-87 “Atmosferas explosivas. Parte 10-1: Clasificacion de los lugares —
Atmdsferas explosivas por presencia de gas” y EN 60079-10-2 (CEI 31-88)
“Atmosferas explosivas. Parte 10-2: Clasificacion de los lugares —
Atmdsferas explosivas por presencia de polvos combustibles”. Las
mdquinas y los relativos componentes o equipos predispuestos para

funcionar en atmdsfera explosiva, deben llevar a bordo el marcado @
(ATEX) tal y como especifica la norma EN 60079-14 (CEl 31-33)
“Atmosferas explosivas. Parte 14: Disefio, eleccion e instalacion de
plantas eléctricas”.

La maquina solo puede instalarse en un drea interior, cubierta y provista de
un sistema auténomo de iluminacién y ventilacién (natural o artificial).

La maquina debe estar colocada, de forma estable, en una mesa de trabajo
plana, de dimensiones adecuadas y de un altura ergondmica. Alrededor de
la misma, debe garantizarse un espacio suficiente para el desplazamiento
del operario, para la manipulacion de las partes de la maquina y para el
posicionamiento del producto que se debe trabajar. El espacio alrededor
de la prensa debe estar completamente libre de objetos, como trapos,
herramientas, etc. y debe estar limpio. Consulte también el apartado 5.6.1.
El cliente deberd predisponer la red de alimentacién eléctrica. Dicha red
deberd estar correctamente disefiada y dimensionada para garantizar un
correcto funcionamiento de la maquina y el respeto de las normas de
seguridad.

32/73



Revisién:

Fecha:

0.0
08.05.2019

MANUAL DE INsTRUCGIONEs PMIL-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600 habasit /'

6.6

6.7

Montaje

lluminacion

JATENCION!: La empresa HABASIT ITALIANA S.p.A. exime cualquier
responsabilidad por posibles dafos a personas o cosas derivados de
instalaciones en lugares no aptos.

La mdaquina se entrega en una Unica parte.

Las Unicas operaciones que se deben realizar para poner la maquina en
servicio se limitan a su posicionamiento en una mesa de trabajo y a la
conexion eléctrica (véase apartado 6.8).

Segun la produccion que se pretende realizar, deberan poder sustituirse las
placas de soldadura (véanse apartados 7.4.2y 7.4.2.2).

JATENCION! El posicionamiento de la mdquina debe ser realizado por
personal técnico cualificado capaz de realizar la instalacién y la conexion
de la maquina y de asegurarse del correcto posicionamiento, respetando
las normas de seguridad vigentes:

e Alrededor de la mdquina, debe haber un espacio operativo suficiente
para trabajar en la prensa.

e Laprensa debe estar colocada de forma estable.

e La prensa y el espacio alrededor de la misma deben estar libres de
materiales y objetos extranos.

JATENCION! En el lugar de instalacién, para las operaciones de uso y
mantenimiento, debe garantizarse una iluminacion suficiente segun
cuanto previsto por la ley vigente (en Italia, Decreto legislativo n2. 81 de
9 de abril de 2008).

El nivel de iluminacidn éptimo varia segun el tipo de actividad. A titulo
ejemplificativo, se muestran, para algunos tipos de actividad, los valores
medios de iluminacién recomendados por la norma UNI EN 12464-1 (el
valor central representa la iluminacion en los casos normales; los valores
mas elevados y mas bajos indican respectivamente la iluminacién
recomendada cuando haya exigencias de mayor o menor precisidn visual):

Niveles optimos de iluminacién

Industria y trabajo de las pieles
) , 200-300-500 Lux

(areas generales de trabajo)

Industrias textiles (embalaje, cardadura,

dibujo) 200-300-500 Lux

Tiendas y almacenes (exposicion de

. 300-500-750 Lux
mercancias)

Oficinas (oficinas generales, mecanografia,
salas informaticas).

Corte y costura 500-750-1000 Lux

300-500-750 Lux

Talleres mecanicos y de montaje (bancos para

s 500-750-1000 Lux
trabajos finos)

Industrias electrotécnicas y electrénicas
(montajes de precision, componentes 1000-1500-2000 Lux
electronicos)

Tab. 6.7-1
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6.8

6.8.1

Conexion a la red eléctrica

Prescripciones

O

O

habasit &4

JATENCION! La mdquina debe estar protegida por un interruptor
diferencial de caracteristicas adecuadas. El interruptor diferencial es un
dispositivos electrotécnico capaz de interrumpir un circuito en caso de
averia a tierra (dispersion eléctrica) o electrocucion fase-tierra,
protegiendo también el macroshock eléctrico, tanto directo como
indirecto. No ofrece ninguna proteccion contra sobrecorriente o
cortocircuito entre fase y fase o entre fase y neutro, para lo que se
requiere un interruptor magnetotérmico.

iPROHIBIDO! Estd prohibido conectar la mdquina a una linea de
alimentacion no protegida por un interruptor diferencial.

JATENCION!: El no respeto de las siguientes instrucciones de seguridad
puede provocar lesiones, la muerta y danos a los equipos.

e Todas las conexiones eléctricas de la maquina deben ser realizadas
por personal autorizado (en Italia, es necesaria una autorizacion de
conformidad con el decreto de 22 de enero de 2008 n®. 37).

e Las operaciones de conexion a la red deben ser realizadas en
ausencia de tension.

e El personal que manipula los cables que conectan la instalacion al
cuadro eléctrico de la madquina deben disponer de una seccion
adecuada al uso con la corriente de alimentacion.

e  Es necesario, de conformidad con las normas de seguridad vigentes,
que la mdquina esté conectada a una instalacion de tierra eficiente

(marcada con el simbolo “F).

e La mdquina debe estar provista de fusibles de proteccion
compatibles, con valor nominal de consumo de la corriente
correspondientes a los requeridos (véase esquema eléctrico adjunto).

e Los cables que, posiblemente, se encuentren fuera de la mdquina
deben controlarse regularmente para verificar el desgaste o dano.

e  Los cables nunca deben estar comprimidos o aplastados. Coloquelos
de tal forma que evite que un operario pueda tropezarse o caminar
sobre ellos.

JATENCION!: La mdquina debe conectarse a la instalacion de puesta a
tierra y debe verificarse la continuidad de la puesta a tierra de todo el
equipo eléctrico. Para ello, el usuario deberd facilitar los puntos de
conexion a la instalacion de puesta a tierra del establecimiento,
prestando atencion para verificar que éste responde a los requisitos de la
legislacién vigente.
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Antes de realizar la conexion, verifique que la tension y la frecuencia de red
sean compatibles con los valores requeridos por la maquina (véase
apartado 5.6.4). La linea de alimentacion a la que la maquina se conectara
debe estar protegida por un interruptor diferencial de capacidad adecuada.

6.8.2 Modalidad de conexion

Para realizar la conexién, proceda como se indica a continuacién:
e  Conecte los cables de conexidn entre Unidad de control PFR-101 y
prensa:
] El cable “B” de la Unidad de control PFR-101 debe estar
conectado al conector negro de la placa superior de la prensa
(Fig. 6.8-1).
L] El cable “C” de la Unidad de control PFR-101 debe estar
conectado al conector negro de la placa inferior de la prensa (Fig.
6.8-1).
e  Conecte el enchufe eléctrico IEC tipo F de la Unidad de control PFR-
101 a la toma de alimentacion.
NOTA BENE: Conectando el enchufe eléctrico de la Unidad de control
PFR-101 a la toma de alimentacion, esta se enciende.

Para mas indicaciones, consulte los esquemas eléctricos adjuntos.

/ | Placa superior J

Conector gris para \.
cable C de PFR-101

Fig. 6.8-1 — Conectores de la prensa

Placa inferior J

JATENION! Antes de alimentar la mdquina, asegirese de que los cables
de conexién Prensa-Unidad de control estén correctamente conectados y
se correspondan con la asignacion placa superior e inferior (Fig. 6.8-1).

JATENCION! Los cables eléctricos de conexion Prensa-Unidad de control y
de alimentacion deben estar posicionados de modo que no se pueda tirar
de ellos, que no se puedan aplastar y que no representen un obstdculo
para el libre movimiento del personal y de los medios.

.

Y\
Ol
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7 Funcionamiento

7.1 Funcionamiento de la maquina

La Prensa para empalme en caliente (Fig. 7.1-1), modelo PML-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600, es una maquina disefiada y
fabricada para permitir el empalme en caliente de cintas Fabric y de correas dentadas HabaSYNC. La Prensa para empalme en
caliente no es una maquina pensada para la produccién en continuo, sino, mas bien, para la reparaciéon de cintas y correas
dentadas y; por tanto, desplazada a ambientes industriales-artesanales y no instalada de forma permanente.

La maquina estd formada por los siguientes elementos:
. Placa inferior de la prensa;

e  Placa superior de la prensa;

. Placa de soldadura;

e Unidad de control;

l Unidad de control | M

N )

s
B
2ei..

Placa superior prensa ]

l Placa de soldadura

| Placa inferior prensa ]

Fig. 7.1-1 - Prensa para empalme en caliente

711 Principio de funcionamiento

Las placas de la prensa, tanto superior como inferior, estan calentadas por una resistencia eléctrica. En cada placa caliente, se prevé
un sensor de temperatura (sensor NTC) que mide la temperatura de la placa y transmite el valor a la Unidad de control PFR-101-

El sistema de presidn a través de dos tuercas en los laterales de la prensa determina una distribucion uniforme de la presién en
toda el area de la prensa.

El ciclo de refrigeracion de la prensa se produce a través del intercambio de calor con un disipador, a su vez, refrigerado por
ventiladores, situados en la parte lateral de los disipadores.
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7.1.2 Placa inferior de la prensa

La placa inferior de la prensa (Fig. 7.1-2), esta formada por un envoltorio de aluminio (Fig. 7.1-2) adecuadamente moldeado para
contener los elementos operativos de la misma y para que el operario pueda agarrarlo facilmente con las manos.

En los dos lados opuestos de la placa inferior, estan los pernos (Fig. 7.1-2) para el bloqueo de la placa superior con las tuercas para
asegurar la presidon necesaria para un correcto empalme de las cintas, y las protecciones con la rejilla de aireaciéon para los

ventiladores de refrigeracion (Fig. 7.1-2).

Ademas, en uno de estos dos extremos, se encuentra el empalme para el conector de la unidad de control (Fig. 7.1-2).

En los otros dos lados opuestos, se encuentran las referencias (Fig. 7.1-2) para el posicionamiento y centrado de la placa de
soldadura de las cintas.

Proteccién ventiladores
refrigeracion con rejilla de
aireacién

Referencia centrado placa

_/. < de soldadura

Perno de bloqueo placa
superior con tuerca

Proteccién ventiladores de
refrigeracion con rejilla de
aireacién

Referencia centrado placa

de soldadura _>

l Envoltorio de aluminio |

Perno de bloqueo placa
superiore con tuerca

Empalme conector unidad
de control

Fig. 7.1-2 — Placa inferior de la prensa

Dentro del envoltorio de aluminio, se encuentran lo siguientes elementos (Fig. 7.1-3):

. Los ventiladores de refrigeracion (alimentados por la unidad de control).

. Los prensadores que, actuando en las tuercas de bloqueo, mantienen las partes en su justa presion en las fases de soldadura
del producto.

e  Eltermostato de rearme manual y la sonda de temperatura.

Al envoltorio de aluminio, se han fijado, en el siguiente orden (Fig. 7.1-3):

. La placa caliente para el empalme de la cinta.

. La resistencia de silicona, alimentada mediante la unidad de control, la cual, mediante el calor producido, calienta la placa en
contacto con el producto, permitiendo el empalme.

e Lacolchoneta de silicona.

. El disipador de aletas.
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Placa caliente para union

| Resistencia de silicona J

Colchoneta de silicona J

Disipador de aletas J

Muelle del sistema prensador

l Sonda de temperatura |

Termostato de rearme
manual

Fig. 7.1-3 - Deconstruccidn de la Placa inferior de la prensa

713 Placa superior de la prensa

La placa superior de la prensa esta formada por un envoltorio de aluminio (Fig. 7.1-4) adecuadamente moldeado para contener los
elementos operativos de la misma y para que el operario pueda agarrarlo facilmente con las manos.

En los dos lados opuestos de la placa superior, estan los alojamientos (Fig. 7.1-4) para la insercidn del perno de bloqueo situada en
la placa inferior, las protecciones con rejilla de aireacién para los ventiladores de refrigeracién (Fig. 7.1-4) y el indicador de presion
(Fig. 7.1-4) alcanzada, apretando las tuercas de los pernos de bloqueo de las placas (la palanca roja indica la presidn aplicada en
bar).

Ademas, en uno de estos dos extremos, se encuentra el empalme para el conector de la unidad de control (Fig. 7.1-4).
Dentro del envoltorio de aluminio de la placa superior, se encuentran los mismos elementos de la placa inferior (véase Fig. 7.1-3).

Proteccion ventiladores
refrigeracion con rejilla de
aireacion / N l Indicador de presion | \
Alojamiento para perno de

bloqueo con placa inferior

_/ - / Alojamiento para perno de

l Envoltorio de aluminio | blogueo con placa inferior

Proteccion ventiladores
Empalme conector unidad refrigeracion con rejillas de
de control aireacion

Fig. 7.1-4 — Placa superior de la prensa
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7.1.4 Placa de soldadura

La placa de soldadura (Fig. 7.1-6), de fibra de vidrio, permite el posicionamiento y la equalizacidén de la cinta Fabric, que debe
repararse mediante soldadura en caliente. La cinta se mantiene en su posicidn gracias a los prensadores de barras con pomos de

bloqueo.

l Plato superior | \

Prensador de barra I

I Pomo de bloqueo |

A

‘\

I Prensador de barra |

| Plato inferior l

Fig. 7.1-5 — Placa de soldadura

7.15 Unidad de control

La Unidad de control, modelo PFR-101 (Fig. 7.1-6), permite alimentar el cuerpo de la prensa y garantiza la ejecucidon automatica del
ciclo de soldadura.

La tension de alimentacién de este regulador determina la tensidn de alimentacién de la prensa (120 V 0 230 V).

Para mas informacidn, consulte el apartado 5.2.3

Para los modos de regulacién y funcionamiento, consulte el apartado 7.2.1.

Fig. 7.1-6 — Unidad de control PFR-101
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7.2

721

Dispositivos de gestion y

sefalizacion

Dispositivos de gestion y sefializacion de la

A continuacion, se muestran las tablas que describen los dispositivos de
gestidn y sefializacidn asociados a cada iluminacion.

A continuacion, se describen los dispositivos de gestion y sefializacién de la

Unidad de control PFR-101 Unidad de control PFR-101.

habasit &%

\

Fig. 7.2-1 - Dispositivos de gestion de la Unidad de control PFR-101
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N2,

4,5,6

7,8

10, 11

12

13

Nombre

[START]

[STOP]

[PROG]

[TOP TEMPERATUR]
[BOTTOM TEMPERATUR]
[PRESSING TIME]

[UP]
[DOWN]

[DISPLAY]

Indicador < TOP HEATER ON >
Indicador < BOTTOM HEATER ON >

Indicador < PRESSING TIME ON >

Indicador < COOLING PHASE >

Funcion

Arranca el ciclo de soldadura.

El indicador verde respectivo esta encendido durante la ejecucion del ciclo de
soldadura.

El indicador rojo correspondiente parpadea durante la interrupcion del ciclo y la
unidad de control espera la decisién del operario.
Interrumpe el ciclo de soldadura.

El indicador rojo correspondiente parpadea durante la interrupcién del ciclo y la
unidad de control espera la decision del operario.

El indicador esta constantemente encendido en modo pausa (el ciclo completado o
regulador en espera de emision de datos).

En modo pausa, conmuta en modo de programacion (durante el que es posible
introducir los parametros).

Durante el ciclo de soldadura, conmuta, a la vez, en la visualizacion del valor
configurado.

El indicador amarillo correspondiente esta encendido en modo de programacion.
Estos tres conmutadores sirven para seleccionar el modo de insercion o
visualizacion del parametro respectivo.

El indicador amarillo del parametro activo esta encendido.

En modo de programacidon o configuracion: para aumentar o disminuir el
parametro actual.

Con ciclo de soldadura interrumpido: seleccionar la fase del ciclo con la que
continuar.

Pantalla multifuncién de tres cifras.

Encendido mientras el calentador respectivo recibe corriente [constantemente
encendido durante el calentamiento, comienza a realizar un ciclo después de
alcanzar la temperatura (el calentador mantiene la temperatura )].

Encendido en cuanto inicia la cuenta atras del tiempo de soldadura (en cuanto
ambas placas han alcanzado las temperaturas respectivas configuradas).

Encendido durante el ciclo de refrigeracién (al final de la cuenta atras del tiempo
de soldadura).

Tab. 7.2-1
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7.3 Dispositivos de seguridad
La mdquina esta provista de los dispositivos de seguridad que se describen
en los siguientes apartados.

731 Protecciones Las protecciones son partes de una maquina utilizadas especificamente

para ofrecer proteccidn mediante una barrera fisica. En funcién de su
fabricacidn, las protecciones pueden llamarse casco, tapa, pantalla, puerta,
proteccidn de limitacidn total, etc.

Una proteccion puede actuar por si sola y; por tanto, solo es eficaz cuando
esta cerrada o asociada a un dispositivo de interbloqueo con o sin bloqueo
de proteccién. En este caso, la proteccion estd asegurada
independientemente de cual sea la posicion de la proteccion.

A continuacién, se describen los tipos de protecciones utilizadas en la

maquina:

e  Protecciodn fija - Proteccién mantenida en posicion (es decir, cerrada)
permanentemente o por medio de elementos de fijacion (tornillos,
tuercas, etc.), que hacen imposible su extraccion/apertura sin la ayuda
de herramientas (Fig. 7.3-1).

Proteccion fija de ldmina Proteccion fija de lamina

metdlica metdlica
Fig. 7.3-1 - Protecciones fijas para proteccion de ventiladores de refrigeracién
732 Termostato de seguridad de rearme manual El termostato con sonda de temperatura es un instrumento de control que

con sonda de temperatura permite gestionar el estado on-off de un sistema caliente.

El termostato de seguridad de rearme manual desalimenta la maquina
cuando se supere la temperatura de calentamiento configurada y
detectada por la sonda y, en este caso, es necesario realizar el rearme
manual para repetir el ciclo de trabajo.

Este dispositivo estd montado en ambas placas calientes de la prensa.

/_ | Placa superior prensa ]

l Sondas de temperatura Pulsador de rearme superior]

| Termostatos I

l Placa inferior prensa | | Pulsador de rearme inferior]

Fig. 7.3-2 - Termostatos de seguridad de rearme manual de la maquina (vista en
seccién de la prensa)
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7.4

74.1

Regulaciones previas

Configuracion de la Unidad de control PFR-
101

El usuario puede configurar algunos de los pardmetros que determinan el
comportamiento de la unidad de control del siguiente modo:

Con la unidad de regulacidn en pausa, pulse (y mantenga pulsada) la
tecla [PROG] durante 5 segundos.

. La pantalla muestra: PAS.

Pulse nuevamente la tecla [PROG].

. La pantalla muestra: 0.

Con las teclas de direccion [UP] y [DOWN], seleccione el valor 55.
Pulse nuevamente [PROG].

. La pantalla muestra la identificacion (ID) del primer parametro:
SPR (valor configurado para parada refrigeraciéon). Consulte la
Tab. 7.4-1 para los parametros ID y los significados relativos.

Pulse nuevamente [PROG] para ver el valor de este pardmetro.

=  Se visualiza el valor actual de este parametro: 50 (este es el valor
por defecto, pero también puede visualizarse un numero
diferente). Consulte la Tab. 7.4-1 para interpretar dichos valores.

Es posible modificar el valor con las teclas de direccion [UP] y
[DOWN];

Desplacese por la lista hacia abajo con la tecla [PROG]. La secuencia de
visualizacion es:

= ID parametro

= Valor parametro

L] ID parametro siguiente

=  Valor pardmetro

En cada visualizacién de un valor, es posible configurarlo, utilizando

las teclas de direccién [UP] y [DOWN];

Para salir del modo de configuracion:

. Con la tecla [PROG], desplacese hasta el final de la lista de los
parametros; o

= no realice ninguna configuracién durante 30 segundos: la unidad
de control vuelve automaticamente al modo pausa.

En la siguiente tabla (Tab. 7.4-1), se enumeran todos los parametros de
programacion de la Unidad de control PFR-101.

Evite modificar estos parametros.
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Orden

< PROGRAMACION
S
S Datos / Pardmetros de soldadura De A Resolucién /
N
E Unidad de
2 medida
Temperatura configurada placa superior dnl  UP1 1/°C
Temperatura configurada placa inferior dn2  UP2 1/°C
Tiempo de soldadura preconfigurado 0 999 1/seg
(Uni=1)
1/ min
(Uni=60)

Contrasena de acceso a los parametros de

co
1
2

00 N o v b~ W

nfiguracion
Valor configurado de parada de refrigeracién

Escala tiempo de soldadura (seg = 1; minutos =
60)

Off-Set NTC placa superior

Off-Set NTC placa inferior

Placa superior: limite sup. tiempo configurado
Placa superior: limite inf. tiempo configurado
Placa inferior: limite sup. tiempo configurado

Placa inferior: limite inf. tiempo configurado

Cod.

PAS

SPr
Uni

OF1
OF2
UP1
dnl
upP2
dn2

De

habasit &4

CONFIGURACION
A Por Resolucién /
defecto  ynidad de
medida
- 55 1/ unidad
70 65 1/°C
60 1
20 0 0,5/°C
20 0 0,5/°C
200 200 1/°C
50 50 1/°C
200 200 1/°C
50 50 1/°C
Tab. 7.4-1
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La maquina se suministra con placa de unién para la reparacion de cintas
Fabric. Si fuera necesario, es posible sustituir este accesorio por otro
compatible con el modelo de maquina suministrada.

7.4.2 Sustitucion de las placas de ecualizacion

En relacién a la maquina modelo PML-100 o PML-200, puede utilizarse
también para la reparacion de correas dentadas HabaSYNC. En este caso,
es necesario equipar la maquina con una placa de union adecuada
(opcional).

NOTA BENE: La mdquina PML-100 puede empalmar correas dentadas
de anchura mdxima de 150 mm. La mdquina PML-200 puede empalmar
correas dentadas de anchura mdxima de 160 mm.

iOBLIGATORIO! Dotar la maquina con una placa de ecualizacion debe
realizarse sin que la Prensa esté alimentada y desconectada de la
Unidad de control.

JATENCION! Durante el desplazamiento de la placa superior de la prensa,
mantenga siempre firme la parte para evitar que se caiga y provoque
peligro de aplastamiento.

En general, esta operacion siempre debe realizarse para sustituir una placa
de unién rota o después de que la maquina haya sido utilizada con placas
de union (opcional)

7.4.2.1 Dotar la maquina con placa de unién para
cintas Fabric

e  Abralaprensa (véase punto 1 del apartado 8.4).
e  Retire la placa de ecualizacién en uso.

e  Coloque la placa de unién en la placa inferior de la prensa (Fig.
7.4-1): las asas de la placa de unidn deben insertarse perfectamente
en las referencias de la placa inferior de la prensa.

e  Cierre la prensa (véase punto 4 del apartado 8.4).

l Asa para centrado

lReferencia para centrado

Fig. 7.4-1 - Posicionamiento placa de unién en placa inferior prensa

Esta operacidn se reserva a los modelos PML-100 y PML-200.

7.4.2.2 Dotar la maquina con placas de union para
correas dentadas HabaSYNC (solo para Utilice Unicamente placas de unién compatibles: consulte la lista completa
PML-100 y PML-200) de la pagina web del fabricante HABASIT ITALIANA S.p.A. para identificar y

pedir la adecuada.

e  Abrala prensa (véase punto del apartado 8.4).
. Retire la placa de unién de fibra de vidrio.

e  Coloque la placa de unidn en la placa inferior de la prensa de modo
que esté perfectamente centrada y no sobresalga por el perimetro
de la prensa.

e  Cierre la prensa (véase punto 4. del apartado 8.4).
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NOTA BENE: La placa de unién de fibra de vidrio retirada debe
almacenarse en la caja de pldstico (flight case) utilizada para el
transporte de la mdquina, de modo que el accesorio no se daie
accidentalmente.
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8 Instrucciones para el operario

8.1 Instrucciones de seguridad

JATENCION!: El no respeto de las siguientes instrucciones de seguridad

. puede provocar lesiones, la muerte o danos a la mdquina.

La mdquina debe ser puesta en funcionamiento por “personal cualificado”
en base a las relativas indicaciones especificadas en este manual.

A continuacion, se muestran algunos procedimientos de verificacion que
se deben realizar antes y después de la puesta en funcionamiento de la
mdquina.

Verifique que la indumentaria del operario sea adecuada. El operario
no debe llevar indumentaria ancha, relojes de pulsera, anillos,
collares ni objetos similares. En caso de cabello largo, deberd estar
recogido.

8.1.1 Verificaciones antes de arrancar la maquina

e  Verifique que no haya personas extraiias en el drea operativa de la
mdquina.

. Verifique que no haya cuerpos extraiios (herramientas, trapos, etc.)
dentro de la mdquina y alrededor de esta.

e  Verifique y, en su caso, no arranque la mdquina si en la Unidad de
control constata instrumentos o pilotos defectuosos.

. Verifique, cuando esté previsto el uso de equipos de proteccion
individual, que satisfagan los requisitos de ley vigentes en la materia
(Decreto legislativo de 9 de abril de 2008 n2. 81).

Pare inmediatamente la mdquina si, después de arrancarla, emite
ruidos anomalos. Vuelva a arrancar la mdquina sélo después de
haber retirado la causa del ruido.

8.1.2 Verificaciones y comportamientos después
de haber arrancado la maquina

e  Pare inmediatamente la mdquina si los pilotos de la Unidad de
control emiten sefiales anémalas. Vuelva a arrancar la mdquina solo
después de haber detectado y retirado la anomalia.

e  Permanezca unicamente en el drea de intervencion del operario.
e  Manténgase a la distancia adecuada de las piezas en movimiento.

e Nunca abandone la mdquina, dejandola sin vigilancia cuando esté
en funcionamiento.

e No permita que nadie se acerque a la mdquina durante del trabajo.

. Vigile la correcta realizacion del ciclo de trabajo de la mdquina,
pardndola inmediatamente en caso de funcionamiento anomalo.

e No maneje herramientas, equipos, etc. cerca de la mdquina en
funcionamiento.
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8.1.3 Intervenciones no permitidas

iPROHIBIDO! Esta prohibido intervenir en equipos eléctricos con la
mdquina en tensién.

iPROHIBIDO! Esta prohibido realizar intervenciones de regulacion y
mantenimiento con la mdquina en funcionamiento.

iPROHIBIDO! Esta prohibido realizar controles en el producto en
elaboracion antes de que la mdquina se haya parado y enfriado
completamente.

iPROHIBIDO! Esta prohibido retirar pantallas de proteccion 'y
protecciones.

® e e 0

8.1.4 Peligros no evidentes

JATENCION!: Tanto el operario cualificado como el personal técnico de la
empresa HABASIT ITALIANA S.p.A. que trabaja en una mdquina, deben
tener presentes otros peligros menos evidentes presentes, a menudo, en
los lugares de produccién, se infravaloran:

e  Partes salientes de la mdquina.

e  Partes de la mdquina que, por exigencias funcionales, pueden
presentar superficies cortantes y/o dngulos salientes.

e  Cargas electroestdticas presentes incluso después del apagado.
e  Partes de la mdquina calientes.

8.2 Predisposicion para el arranque

Antes de arrancar la maquina, es necesario asegurarse de que la
instalacion eléctrica del establecimiento donde se instalard, esté
activada. Para arrancar dicha instalacion, siga las indicaciones facilitadas
por el fabricante/instalador correspondiente.

8.3 Encendido de la maquina
Para encender la maquina (puesta en tension) y habilitarla para el
funcionamiento, basta con:

. Encienda la Unidad de control PFR-101, conectando su enchufe a
una toma de alimentacion adecuada (véase apartado 6.8.2).

e Verifigue que se hayan realizado todas las regulaciones previas
(apartado 7.4).

e  Prosiga con las fases descritas en los apartados siguientes.
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8.4 Ciclo de trabajo

1. Abralaprensa:

= Con la llave de trinquete suministrada, afloje las tuercas de
cierre prensa, una por lado (referencia 1, Fig. 8.4-1).

= Retire los pernos del alojamiento (referencia 2, Fig. 8.4-1).

. Levante la placa superior de la prensa (referencia 3, Fig. 8.4-1).

Fig. 8.4-1 — Apertura prensa

NOTA BENE: La placa superior de la prensa debe agarrarse a las aletas
laterales del cuerpo de aluminio y depositarse en un plano limpio, con la
placa caliente hacia arriba.

Fig. 8.4-2 — Prensa abierta

/ - JATENCION! Durante el desplazamiento de la placa superior de la prensa,
mantenga siempre firma la parte para evitar que se caiga y provoque
peligro de aplastamiento.
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2. En caso de que se desee reparar una cinta Fabric, carguela en la
placa de unién (Fig. 8.4-3 y Fig. 8.4-4):
= Retire el plato de fibra de vidrio superior de la placa de unidn.
=  Afloje los pomos de cierre de los prensadores de barra.
= Abralos prensadores de barra.

= Coloque la cinta que se debe empalmar en el plato de fibra de
vidrio interior de modo que los extremos coincidan
perfectamente y que la linea de soldadura esté alineada a las
referencias presentes en el plato de fibra de vidrio inferior.

NOTA BENE: Los extremos de la cinta que se debe empalmar
deben estar perfectamente alineados y deben coincidir.

= Coloque los prensadores de barra por encima de la cinta y
apriete los pomos de cierre para que la cinta se bloquee y
resulte plana. No apriete excesivamente los pomos de cierre.

= Coloque el plato de fibra de vidrio superior.

Plato de fibra de vidrio
superior

Pomos bloqueo otro

l Barra de bloqueo cinta | N
extremo cinta

4

Referencias para alienacion
extremos

Pomos bloqueo un -
extremo cinta \

Fig. 8.4-3 - Posicidn cinta Fabric en placa de union (partes)

Fig. 8.4-4 - Posicion cinta Fabric en placa de union
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3. En caso de que se desee reparar una correa dentada HabaSYNC,
carguela en las placas de union (Fig. 8.4-5):

Ranuras para dientes
correa dentada

Retire el plato superior.

Inserte los extremos de la correa que se debe empalmar en el
plato moldeado inferior de modo que los dientes de la correa
estén perfectamente encajados en las ranuras del plato inferior
y que los extremos estén firmes en el centro del plato.

NOTA BENE: Los extremos de la correa dentada que se debe
empalmar deben estar posicionados en el centro de las placas
de union.

iOBLIGATORIO! Utilice exclusivamente las placas de union
correspondientes al tipo de correa dentada HabaSYNC que se
desee reparar. Consulte la lista de las placas de union que
pueden suministrarse con la mdquina.

Coloque nuevamente el plato superior

/_ | Plato superior J
./_ | Plato moldeado inferior J

Fig. 8.4-5 —Posicionamiento correa dentada HabaSYNC en placas de union

4. Cierre la prensa:

51/73

Coloque la placa superior de la prensa en la inferior (referencia
1, Fig. 8.4-6).

Inserte los pernos de la placa inferior en los alojamiento de la
placa superior (referencia 2, 2, Fig. 8.4-6).

Apriete lo necesario las tuercas de cierre de la prensa con la
llave de trinquete suministrada, sin que se comprima la prensa.

Fig. 8.4-6 — Cierre prensa

JATENCION! Durante el desplazamiento de la placa superior de la prensa,
manténgala siempre firme para evitar que se caiga y se provoque peligro
de aplastamiento.
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5. Apriete alternativamente las tuercas de bloqueo (Fig. 8.4-7),
utilizando la llave de trinquete suministrada, hasta alcanzar la
presion necesaria para la reparacién del producto. La presidn
aplicada en el producto es indicada por la posicién de las palancas
rojas. Para conocer la presion Optima para la reparacién del
producto, consulte la ficha técnica del propio producto.

JATENCION! Las dos palancas rojas, una por lado, deben indicar la
misma presion. No supere la presion mdxima admitida de 2 bar /
29 psi.

l Palanca roja | \

Fig. 8.4-7 - Aplicacion de la presion necesaria en el producto que se debe reparar

6. Configure los parametros del ciclo de trabajo en la Unidad de
control:

= Configure la temperatura de las resistencias superior e inferior
(véase apartado 8.5.1), como se indica en la ficha técnica del
producto que se debe reparar.

=  Configure el tiempo de soldadura y de refrigeracién (véase
apartado 8.5.1).

7. Inicie el ciclo automatico de calentamiento, soldadura vy
refrigeracion (véase apartado 8.5.2).

8. Una vez alcanzada la temperatura de refrigeracién y que los
ventiladores se hayan parado, afloje las tuercas de bloqueo para
abrir los dos lados de la prensa, utilizando los guantes de proteccién.
Retire con atencidn la placa de unidn (joining plates) con el producto
recién soldado.

9. Una vez completamente refrigerada, abra la placa de undn (joining
plates) y retire el producto elaborado.

10. Deje que el producto elaborado se enfrie a temperatura ambiente
antes de su manipulacién.

NOTA BENE: Si fuera necesario interrumpir el ciclo de soldadura, proceda
como se describe en el apartado 8.5.3

JATENCION! Las partes de la prensa y el producto en elaboracién podrian
estar calientes. No toque las superficies sin guantes de proteccion.

iOBLIGATORIO! Utilice los EPI adecuados (guantes de aislamiento
térmico).

jOBLIGATORIO! Una vez realizado un ciclo de trabajo, es necesario
verificar que las placas de unién (joining plates) estén perfectamente
limpias y que no haya residuos derivados de la elaboracion. Si es
necesario, limpie las partes.

)
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8.5

8.5.1

8.5.2

Funcionamiento de la Unidad de
control PFR-101

Insercién de los parametros de empalme

Ejecucion del ciclo de soldadura

NOTA BENE: Antes de realizar un nuevo ciclo de trabajo, es necesario
esperar un periodo de tiempo determinado para que la prensa esté
completamente fria.

La temperatura de las placas de soldadura deberia descender hasta 402C
antes de reiniciar el ciclo de soldadura.

Asegurese de que la Unidad de control esté en modo stand-by
(indicador rojo [STOP] encendido).

Inserte el modo de programacion, pulsando [PROG].
=  Se enciende el indicar amarillo [PROG].
. La pantalla visualiza los valores configurados.

Seleccione el parametro que se desee configurar [TOP
TEMPERATURE], [BOTTOM TEMPERATURE] o [PRESSING TIME]. Se
enciende el indicador amarillo respectivo.

Con las teclas de direccion [UP] y [DOWN], configure los parametros
respectivos. Definido por un pardmetro, el tiempo de prensado puede
configurarse en segundos (ningun punto decimal en la pantalla) o en
minutos (punto decimal en el extremo derecho de la pantalla).

Salga del modo de programacion, pulsando nuevamente [PROG]:
] Se apaga el indicador amarillo [PROG].
*  La pantalla visualiza los valores efectivos.

Inicie el ciclo de soldadura, pulsando [START]:
=  Seenciende el indicador verde [START],
=  Se apaga el indicador rojo [STOP],

] Indicadores <TOP HEATER ON>, <BOTTOM HEATER ON>,
<PRESSING TIME ON> y <COOLING PHASE> sefialando el avance
del ciclo de soldadura

En este punto, la secuencia de las operaciones del ciclo de soldadura es el siguiente:

Se encienden ambos indicadores <HEATER ON>, las placas calientes se
calientan a la temperatura configurada (fases 1y 2).

Cuando la temperatura esté, aproximadamente, al 75% del valor
configurado, la Unidad de control reduce la potencia durante un breve
periodo (los indicadores rojos <HEATER ON> sefialan la ejecucion de un
ciclo) para controlar la respuesta del sistema y optimizar los parametros
de regulacion.

Una vez alcanzadas las temperaturas configuradas, la inmisién de
potencia disminuye (los indicadores rojos <HEATER ON> sefialan la
ejecucion de un ciclo en ON/OFF para mantener la temperatura
configurada), el indicador amarillo <PRESSING TIME ON> se enciende
y se inicia la cuenta atrds del [PRESSING TIME] (fase 3).

Al final de la cuenta atrds del [PRESSING TIME], se enciende el
indicador amarillo <COOLING PHASE>. Se arrancan los ventiladores de
refrigeracién, la prensa en caliente se enfria a una temperatura
predefinida por un parametro de regulacion (fase 4).

Durante el ciclo de soldadura, la pantalla indica las temperaturas o el
tiempo en base al pulsador activo indicado por el led. Es posible realizar las
siguientes operaciones sin interrumpir el ciclo:

Encendido de la pantalla de los pardmetros deseados, pulsando TOP
TEMPERATURE], [BOTTOM TEMPERATURE], [PRESSING TIME]
respectivamente.

Conmutacion temporal en la pantalla del valor configurado (opuesto
al efectivo), pulsando y manteniendo pulsado [PROG].
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JATENCION! Una vez iniciado el ciclo de soldadura, los pardmetros NO
pueden moaodificarse. Interrumpa el ciclo, modifique los parametros y
vuelva a arrancar cuando lo desee.

Una vez interrumpido el ciclo de soldadura con el pulsador [STOP], se

8.5.3 Interrupcion del ciclo de soldadura

pueden adoptar diferentes opciones.

Las opciones admitidas dependen de la fase corriente del ciclo de

soldadura (Fig. 8.5-1).

A
Fa.lFa.2 Fa3 Fa.4 @
Fig. 8.5-1 - Fases ciclo de soldadura
e  Pulse [STOP] para interrumpir el ciclo de soldadura:
. Los indicadores rojo [STOP] y verde [START] parpadean.
. Retirada de la corriente de todos los componentes de la prensa
en caliente [ninguna refrigeracidn, ninglin calentamiento].
= la pantalla indica la fase del ciclo de soldadura a la que el
regulador procederd, pulsando [START].

e  Seleccione la fase deseada con las teclas de direccion [UP] y [DOWN].

. Retome el ciclo en la fase seleccionada, pulsando [START].

0]

e Abandone el ciclo de soldadura completamente, pulsando
nuevamente [STOP]. En este caso, la prensa debe enfriarse de forma
auténoma.

En este punto, son posibles los siguientes recorridos de salida segun la fase

en la que se encuentre (Fig. 8.5-1):

o Desde la fase 1 (calentamiento, por debajo de la temperatura final de
refrigeracidn) en pausa.

e Desde la fase 2 (calentamiento, por encima de la temperatura final de
refrigeracién) en fase 4 o en pausa.

e Desde la fase 3 (cuenta atras del tiempo de prensado) en fase 4 o en
pausa.

. Desde la fase 4 (refrigeracidn) en pausa.

8.6 Apagado de la maquina

Para apagar la maquina, basta con desconectar el enchufe de la Unidad
de control PFR-101 de la toma de alimentacién.
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9.1

9.2

Mantenimiento ordinario

Glosario y terminologia

Normas de seguridad para el

mantenimiento

A continuacién, se describen algunos términos recurrentes dentro del
manual para determinar, inequivocamente, su significado:

e Mantenimiento ordinario: conjunto de operaciones necesarias para
mantener la funcionalidad y eficiencia del componente/parte.
Normalmente estas operaciones son programadas por el fabricante,
quien define las competencias necesarias y las modalidades de
intervencion.

e  Mantenimiento extraordinario: conjunto de operaciones necesarias
para mantener la funcionalidad y la eficiencia del componente/parte.
Estas operaciones no son programadas por el fabricante y deben ser
realizadas por el operario de mantenimiento experto.

e Operario de mantenimiento experto: técnico elegido y autorizado
entre aquellos que cumplen con los requisitos, las competencias y las
informaciones de naturaleza mecdnica y eléctrica para realizar
intervenciones de reparacion y mantenimiento extraordinario en
el/los componente/s.

e  Revision: la revision consiste en la sustitucion de componentes
mecanicos que manifiesten signos de desgaste que pudieran afectar al
funcionamiento del componente/parte. Ademas, la revision incluye
una verificacion del estado de todos los componentes (acoplamientos,
sujeciones, contactos, etc.). En caso de que estén dafiados, es
necesario sustituirlos y averiguar las causas.

JATENCION!: El no respeto de las siguientes instrucciones de seguridad
puede provocar lesiones, la muerte o danos a la mdquina.

JATENCION!: Cada operacién de mantenimiento debe ser realizado con la
mdquina parada, después de haber cortado la alimentacion eléctrica.
Solo de este modo, se consigue la seguridad de que no pueda producirse
un arranque imprevisible mientras el personal autorizado para el
mantenimiento esté trabajando.

Cuando sea necesario, para determinadas operaciones, insertar la
corriente, controle que las seguridades relativas estén activas. Inserte la
corriente sélo durante el tiempo estrictamente necesario para la
ejecucion de la intervencion de la operacion de mantenimiento.
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Las operaciones deben ser realizadas por personal cualificado, que
disponga de todas las competencias técnicas para realizar dichas
operaciones en condiciones de maxima seguridad y respetando las normas
de ley vigente en la materia. En cada operacién de mantenimiento, deben
respetarse las siguientes advertencias:

e  Coloque un cartel de advertencia (véase ejemplo Fig. 9.2-1) en el/los
dispositivo/s de seccionamiento fuente/s de alimentacion.

e Después de haber retirado la/s fuentes de alimentacion, impida que
pueda insertarse casualmente, cerrando un candado en cada
dispositivo de seccionamiento.

e Después de haber retirado la/s fuente/s de alimentacién,impida que
pueda insertarse casualmente, cerrando un candado en cada
dispositivo de seccionamiento (Fig. 9.2-2);

e  Asegure una eficiente puesta a tierra y asegurese de que no se pueda
acceder a las posibles piezas de la instalacion en tension.

e No deje que el personal ajeno al mantenimiento se acerque a la
instalacion.

NON
EFFETTUARE

NON RIMUOVERE
QUESTO CARTELLINO MANOVRE
note _ _ _ _ _ _ _ _ lavori in corso
__________ Solamente
VEDERE SUL RETRO | pus effettuare manavre

Fig. 9.2-1 - Ejemplo de cartel de advertencia

Fig. 9.2-2 - Caja de bloqueo para tomas eléctricas

JATENCION! Antes de realizar las intervenciones en la mdquina,
aseglrese siempre de que sus partes estén a temperatura ambiente. En
su funcionamiento, las partes de la mdquina alcanzan temperaturas
elevadas. Por tanto, siempre que se intervenga inmediatamente después
de haber utilizado la maquina, es necesario esperar el tiempo necesario
para que se hayan refrigerado completamente.
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9.3

Normas de seguridad para la
limpieza

INGUNES,

JATENCION!: Cada operacién de mantenimiento debe realizarse con la
mdquina parada, después de haber cortado la alimentacion eléctrica.
Solo de este modo, se puede asegurar que no se producird un arranque
inesperado mientras el personal autorizado para el mantenimiento esta
trabajando.

Para la limpieza de la maquina o de algunas partes, deben respetarse las
siguientes advertencias:

e  No limpie equipos eléctricos, utilizando agua u otros liquidos. Para
retirar los posibles residuos de polvo, utilice unicamente un pafo
limpio y seco.

e  Encaso de que, para la limpieza de la mdquina, se utilicen chorros de
agua, asegurese de que los componentes y los equipos de
accionamiento eléctrico estén suficientemente protegidos. Antes de
arrancar la mdquina, asegtrese de que no haya agua en sus
componentes y en los equipos de accionamiento eléctricos. No dirija
los chorros de agua hacia las personas.

e No utilice aire comprimido para la limpieza de la mdquina. Si es
necesario, utilice un aspirador.

e No limpie las superficies pldsticas con alcohol o disolventes. Utilice
sélo detergentes especificos.

e  Elimine los materiales de limpieza, respetando las normas vigentes
en la materia. No disperse, en el medioambiente, los materiales
utilizados o los residuos de limpieza.

iOBLIGACION!: Durante las operaciones de limpieza, es obligatorio
utilizar los equipos de proteccion individual que se suministran.

JATENCION! Antes de realizar las intervenciones en la mdquina,
aseglrese siempre de que sus partes estén a temperatura ambiente. En
su funcionamiento, las partes de la mdquina alcanzan temperaturas
elevadas. Por tanto, siempre que se intervenga inmediatamente después
de haber utilizado la mdquina, es necesario esperar el tiempo necesario
para que se hayan refrigerado completamente.
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9.4

Normas de seguridad para la
reparacion

JATENCION! Cada operacién de mantenimiento debe realizarse con la
mdquina parada, después de haber cortado la alimentacion eléctrica.
Solo de este modo, se puede asegurar que no se produzca un arranque
inesperado mientras el personal autorizado para el mantenimiento esta
trabajando.

Cuando sea necesario, para determinadas operaciones, que la corriente
esté insertada, controle que las seguridades relativas estén activadas.
Inserte la corriente sélo durante el tiempo necesario para le realizacion
de la intervencién de mantenimiento.

Las operaciones deben ser realizadas por personal cualificado que disponga
de todas las competencias técnicas para realizar dichas operaciones en
condiciones de maxima seguridad y en el pleno respeto de las normas de
ley vigentes en la materia. En cada operacion de mantenimiento, deben
respetarse las siguientes advertencias:

e  Coloque un cartel de advertencia (véase ejemplo Fig. 9.2-1) en lo/s
dispositivo/s de seccionamiento de la/s fuente/s de alimentacién.

e Después de haber retirado la/s fuentes de alimentacion, impida que
pueda insertarse por accidente, cerrando un candado en cada
dispositivo de seccionamiento (Fig. 9.2-2);

e Asegure una eficiente puesta a tierra y asegurese de que algunas
partes de la instalacién en tension no estén accesibles.

e No deje que el personal ajeno al mantenimiento se acerque a la
instalacion.

JATENCION! Antes de realizar las intervenciones en la mdquina,
aseglirese siempre de que sus partes estén a temperatura ambiente. En
su funcionamiento, las partes de la mdquina alcanzan temperaturas
elevadas. Por tanto, siempre que se intervenga inmediatamente después
de haber utilizado la mdquina, es necesario esperar el tiempo necesario
para que se hayan refrigerado completamente.

JATENCION!: Serd responsabilidad del cliente verificar que, para las
reparaciones, se utilicen exclusivamente piezas de repuesto originales, las
unicas que no afectardn a la seguridad de la mdquina.
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9.5

9.6

9.6.1

9.6.2

Control de la senalizacion de
seguridad

Controles y mantenimientos en
dispositivos de seguridad

Protecciones

Termostato de seguridad de rearme manual
con sonda de temperatura

Controle cada seis meses. la presencia (en los puntos previstos, véase
apartado 4.3), la integridad vy legibilidad de todas las sefiales de seguridad
colocada en la maquina.

Cuando las etiquetas o carteles de sefalizacion se dafien, sustittyalos.

JATENCION!: El no respeto de la sefializacion de seguridad puede exponer
al trabajador a peligros, ya que podrian no percibirse los posibles riesgos
residuales.

JATENCION!: Al final de los trabajos de mantenimiento o reparacion,
antes de arrancar la mdquina, el responsable del servicio de
mantenimiento, deberd verificar que se hayan finalizado todas las
operaciones, que los dispositivos de seguridad se hayan restablecido y
comprobado y que, en la zona operativa de la mdquina, no haya personas
ajenas al manejo de la misma.

Las reparaciones deben controlarse, al menos, cada 6 meses.

En particular, es necesario verificar lo siguiente:

e  Controle la pérdida o deterioro de cualquier parte de la proteccién,
especialmente si esta produce una disminucidn de las funciones de
seguridad; por ejemplo, la reduccion de la resistencia tras golpes o
rayones en las partes acristaladas.

e  Sustitucion de las partes sujetas a desgaste (por ejemplo,
revestimientos, uniones y bisagras, pistones de gas, cerraduras, etc.).

e  Verificacion del funcionamiento de los interbloqueos, si estan
presentes.

e  Control del desgaste de las juntas y de los puntos de fijacidn.

e  Verificacién del deterioro debido a la corrosidn, variaciones de la
temperatura y efectos quimicos.

e  Verificacion del deslizamiento de las partes moviles y posible
lubricacidn.

e Verificacion de las distancias de seguridad (especialmente en las
barreras perimetrales).

e  Verificacion de la eficiencia de atenuacion acustica y posible
sustitucidn de los revestimientos aislantes.

El termostato de seguridad de rearme manual con sonda de temperatura
debe controlarse, al menos, cada 3 meses.

En caso de que no funcione correctamente, es necesario sustituirlo.
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9.7

9.7.1

Mantenimiento de la instalacion
eléctrica

Condiciones de instalacion, ejercicio y
mantenimiento

Para cada instalacién eléctrica, un correcto y adecuado mantenimiento
realizado por personal experto y cualificado, contribuye a mantener
constante en el tiempo el nivel de fiabilidad de la instalaciéon y su
seguridad. Son varios los objetivos que el personal autorizado para el
mantenimiento eléctrico debe fijarse:

e Limitar el desgaste de los circuitos y de los equipos.

. Prevenir los accidentes.

e Limitar los costes por averias accidentales.

e  Limitar el nUmero y la duracién de las intervenciones.

e  Realizar el mantenimiento, incluyéndolo con el mds general previsto
en toda la instalacién.

Para conseguir dichos objetivos, es necesario lo siguiente:

e La presencia de personal de mantenimiento en la fase de instalacion
de la planta.

e Un escrupuloso respeto de las instrucciones de mantenimiento
suministradas.

e  Elriguroso respeto de las leyes y normas de seguridad.

e La organizacién de un archivo con fichas de mantenimiento y de
reparacion.

e La actualizacion constante del personal autorizado para el
mantenimiento.

Una averia es un acontecimiento de tipo probabilistico y; por tanto, no se
puede predecir. Esta afirmacidon contrasta con uno de los objetivos
principales del mantenimiento que es la prevencion de averias. La
optimizacion de dicha operacion de prevencion se agiliza con el
conocimiento de dichos experimentos en componentes de la instalacion o
en componentes de instalaciones de caracteristicas similares.

Dicha prevencidn es necesaria en caso de componentes que garanticen la
seguridad de las personas. Por tanto, siempre es Util y, en algunos casos
necesario, registrar:

. Parametros eléctricos, caracteristicas de la instalacion durante el
funcionamiento normal.

. Parametros eléctricos debidos a funcionamientos anémalos.

e Informacién del fabricante sobre la modalidad y frecuencia de
mantenimiento.

El correcto conocimiento de todos los factores anteriormente mostrados
permite la compilacién de un programa de mantenimiento que reduce, al
maximo, los inconvenientes, asegura la seguridad de la instalacién vy
optimiza la relacion costes/beneficios, relacionada con el mantenimiento.
Los interruptores automaticos y los principales equipos de las instalaciones
son suministrados por los fabricantes mas cualificados que ya han
superado la fase de rodaje y; por tanto, pueden asegurar el
funcionamiento regular durante su vida util.
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La instalacion eléctrica de la maquina debe mantenerse con frecuencia

9.7.2 Mantenimiento periddico
semestral.

JATENCION!: EI mantenimiento de la instalacion eléctrica podria solicitar
la ejecucion de intervenciones en tension (por ejemplo, medidas
eléctricas). Por tanto, es necesario que el personal autorizado para el
mantenimiento esté cualificado para realizar operaciones eléctricas en
tension (segun la norma CEl 11-27).

El mantenimiento periddico prevé:

e La limpieza de las partes internas y externas (utilizando un aspirador
de polvo y, en su caso, un cepillo de cerdas duras).

e El control del apriete de los tornillos, bornes y pernos del cuadro
eléctrico (una termocamara permite identificar facilmente los bornes
flojos que, normalmente, se sobrecalientan).

. El control y, la posible sistematizacidn, de los cables de la instalacion
eléctrica especialmente en entrada y en salida de las fundas de los
equipos (apriete de los prensacables y posicidn de las juntas).

e Laverificacion del aislamiento entre las fases y entre fase y masa.
Después del mantenimiento, antes de arrancar la maquina.

e Verifigue que no haya ningln cuerpo extrafio dentro de la maquina.
e  Verifique la tension disponible para los servicios auxiliares.

o Verifique el estado de aislamiento de los circuitos auxiliares.

Controle mensualmente los cables eléctricos de la prensa, verificando la
presencia de defectos en los cables y en los conectores.
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9.8

9.9

. o

Medicion de la temperatura de las
placas calientes

Limpieza de la maquina

&,

Una vez cada tres meses, proceda con la medicidn de la temperatura de

las placas calientes, como se muestra a continuacién:

e  Posicione la espuma de goma de silicona resistente al calor en la placa
caliente inferior.

e Inserte un sensor, se recomienda que sea del tipo de hilo de un
termoémetro de precision, entre la goma expandida de silicona y la placa
caliente inferior, en el centro de la placa caliente, por encima de la tira de
teflén.

e  Apoye la placa superior en la colchoneta de silicona sin apretar las
tuercas de cierre. Esto para evitar estropear el material con el que
esta fabricada la placa de soldadura.

e  Encienda la Unidad de control y configure el valor nominal en 160 2C
para ambas placas (véase apartado 8.5.1).

e  Transcurridos 5 minutos desde que se alcanza el valor de 160 2C, lea la
temperatura indicada por el termémetro de precision.

Repita el mismo proceso para la placa caliente superior (inserte el sensor

debajo de la espuma de goma de silicona en el centro de la placa caliente).

La temperatura medida debe ser de 160°C + 3°C (precision del termdmetro
medidor max. + 1°C compresa).

La maquina debe limpiarse diariamente después del uso, retirando los
posibles residuos de elaboracién, mediante un aspirador adecuado para
ello o mediante un trapo limpio.

Ademas, para una buena conservacion de la maquina, es necesario prever
una limpieza periédica.

Para la limpieza de las superficies metalicas, utilice sustancias detergentes
no corrosivas.

jOBLIGATORIO! En todas las operaciones de limpieza, es obligatorio
utilizar los correspondientes equipamientos de proteccion individual para
las vias respiratorias y las manos.

JATENCION!: No utilice aire comprimido para la limpieza. Utilice un
aspirador industrial.
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9.10 Piezas de repuesto recomendadas
La siguiente tabla (Tab. 9.10-1), enumera las piezas de la maquina
susceptibles de desgaste y sustitucion.

Prensa ID N° pieza Descripcion
PML-100 Res1, Res2 120/230 V HO08D016664 Calentador de silicona 148x150mm 120/230V 500W
PML-200 Res1, Res2 120/230V HO08D016662 Calentador de silicona 248x150mm 120/230V 600W
PML-300 Res1, Res2 120/230V HO08D016661 Calentador de silicona 348x150mm 120/230V 800W
PML-600 Res1, Res2 120/230V HO08D016668 Calentador de silicona 648x150mm 120/230V 800W
PML-100
PML-200

NTC H080709547 Sensor de temperatura NTC
PML-300
PML-600
PML-100
PML-200

TC1, TC2 HO8N040578 Termostato
PML-300
PML-600
PML-100
PML-200

VNT1, VNT2 HO8N040570 Ventilador 40x40x20 12Vdc 1W
PML-300
PML-600

Para otras piezas de repuesto, véase anexo A4 Piezas de repuesto y esquemas de la maquina

Tab.9.10-1
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10 Problemas, causas y soluciones

10.1 Busqueda de averias

La siguiente tabla (Tab. 10.1-1), identifica los principales problemas que
pueden encontrarse durante el funcionamiento de la maquina, sus causas y
las soluciones para su resolverlos.

Problema Causa probable

La temperatura de una placa caliente indicada en la pantalla de Realizar calibrado OFFSET
la unidad de control PFR-101 se desvia mas de 32C en relacién al |4  Averia en la unidad de control
valor nominal configurado. e Averia en el cable del termopar

e  Averia en un elemento caliente

Busqueda de averias

Invierta los cables de conexidn entre unidad de control PFR-101 y cuerpo de la prensa.

Si la pantalla indica un valor divergente para la misma placa, la averia se remite a la Unidad PFR-101.

Si la pantalla indica un valor anédmalo en la otra placa caliente, la averia puede relacionarse con una resistencia o con el cable del
termopar.

Solucion
Si el defecto hace referencia a una compensacion entre la temperatura medida y la mostrada en la unidad de control PFR-101,

ajuste los parametros de OFFSET. Consulte el apartado 7.4.1 para las operaciones que se deben realizar.

En caso de averias de este u otro tipo, es necesario informar al fabricante. Las placas calientes y las unidades de control PFR-101
defectuosas pueden ser reparadas o sustituidas por el fabricante.

En caso de averia en la unidad PFR-101, controle siempre los interruptores automaticos, siguiendo el procedimiento indicado en el
manual de la Unidad PFR-101.

NOTA: En cualquier caso, mida la temperatura de la placa caliente en caso de valor real diferente (véase apartado 9.8).

Tab. 10.1-1
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11

111

11.2

Condiciones de almacenamiento de la maquina

Puesta fuera de servicio temporal

Puesta fuera de servicio durante
largos periodos

En caso de que sea necesario poner la maquina fuera de servicio durante
breves periodos, bastara con:

. Desconectar la conexién a la red eléctrica.

. Desconectar los cables de conexiéon entre la Unidad de control PFR-
101y la prensa.

. Reponer todas las partes que forman el kit de la maquina, protegidas
mediante hojas de material expandido, dentro de la caja de plastico
(flight case), con la que se suministra la maquina.

Antes de ponerla fuera de servicio, verifique siempre que todas las partes
de la maquina estén limpias.

Prevea el almacenamiento en un lugar cubierto, seco y sin polvo.

En caso de que se prevea que la puesta fuera de servicio se especialmente
prolongada, se recomienda limpiar profundamente la maquina. A
continuacidn, repita las operaciones que se muestran en el apartado 11.1.

Una vez finalizadas estas operaciones, selle la maquina dentro de una bolsa
de nailon de varias capas opaca (negra) dentro de la que se ha insertado, a
modo de prevencidn, el desecante adecuado (gel de silice).

En Italia, todas las operaciones de conexion o desconexion de la mdquina
a la red eléctrica deben ser realizadas por personal autorizado de
conformidad con el Decreto de 22 de enero de 2008 n®. 37.
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12

12.1

12.2

Eliminacion de la maquina

Eliminacion de la maquina

Q K &9
AN O

Normas de caracter general

relativas a la eliminacion de los
residuos industriales

La maquina debe ser eliminada en un demoledor que cuente con las
autorizaciones especificas para realizar dicha actividad. En cada caso, es
necesario recordar algunas operaciones que deben realizarse
obligatoriamente antes de la demolicién y, en cada caso, después de la
puesta fuera de servicio.

Esta mdquina ha sido disefiada y fabricada con materiales y componentes
que pueden ser reutilizados.

Los RAEE deben reciclarse y eliminarse de conformidad con el art. 6 de la
directiva 2012/19/UE.

iPROHIBICION! Estd terminantemente prohibido eliminar la mdquina o
piezas de ésta a través del servicio normal de recogida de residuos sdlidos
urbanos (incluso si han sido reciclados).

Reitre de la mdquina y, después, destruya las placas de identificacion y
cualquier otro documento relativo a la mdquina (manuales, esquemas,
etc. ).

En caso de que esté en vigor una modalidad diferente que se deba respetar
en los paises, deben respetarse las prescripciones impuestas por las leyes y
los organismos de cada pais. La normativa es valida para el territorio
italiano.

Las siguientes notas para la eliminacién de la maquina siguen la normativa
vigente:

. Directiva 91/156/CEE en materia de residuos.

. Directiva 91/689/CEE en materia de residuos peligrosos.

o Directiva 94/62/CE en materia de embalajes y residuos de embalajes.
e  Decreto Legislativo de 8 de noviembre de 1997, n2. 389;

e  Decreto Legislativo de 3 de abril de 2006, n2. 152 y s.m.i..

La mdquina, en base a la normativa vigente, una vez eliminada, es
clasificada como residuo especial.

Los costes relativos a las actividades de eliminacion corren a cargo de la
persona en posesion del residuo, quien lo debe entregar a un organismo
de recogida autorizado o a un sujeto que realice las operaciones
determinadas en el adjunto B - parte cuarta, titulo I, del decreto
legislativo n®. 152/2006.

El poseedor no se hace responsable de la correcta recuperacion o
eliminacion de los residuos, en caso de entrega de los residuos al servicio
publico de recogida y en el caso de entrega de los residuos peligrosos a
organismos autorizados para las actividades de recuperacion o
eliminacion, con la condicion de que el poseedor haya recibido un
formulario conforme al art. 192 del Decreto legislativo n°. 153/2006,
confirmado y fechado como se prescribe en el mismo.
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12.3

Gestion del residuo por parte de las
empresas

JATENCION!: Las siguientes prescripciones no se aplican en caso de que el
poseedor del residuo sea un sujeto privado.

De conformidad con el decreto legislativo n2. 152/2006, es obligatorio
para las empresas que las empresas y los organismos industriales
comuniquen anualmente, segin las modalidades previstas por la ley, las
entidades y caracteristicas cualitativas de los residuos peligrosos de dichas
actividades.

Es obligatorio disponer de un registro de carga y descarga con folios

numerados y rubricados por la Oficina de registro, donde se anotaran las

informaciones sobre las caracteristicas cualitativas y cuantitativas de los

residuos (registros de carga y descarga).

Las anotaciones se realizardn semanalmente y deberan incluir:

o El origen, la cantidad, las caracteristicas y el destino especifico de los
residuos.

e La fecha de la carga y descarga de los residuos y el medio de
transporte utilizado.

o El método de tratamiento utilizado.

Los registros, con folios numerados y registrados por la Oficina de registro

deberdn permanecer en las instalaciones de produccién, almacenamiento,

recuperacion y eliminacion de residuos.

Los registros integrados con los formularios relativos al transporte de los

residuos se conservaran durante cinco afios desde la fecha del ultimo

registro.

Si la produccién anual de residuos no excede las 5 toneladas de residuos no

peligrosos y una tonelada de residuos peligrosos, las empresas pueden

ejercer la obligacion de la conservacion de los registros de carga y descarga

de los residuos, incluso a través de las organizaciones de categoria relativa

o sus sociedades de servicios que proceden a anotar los datos previstos

con frecuencia mensual, manteniendo en la sede de la empresa una copia

de los datos transmitidos.

El formulario anterior, llamado de “identificacion” se utiliza para

acompaniar los residuos durante el transporte por parte de las entidades o

empresas.

En el subformulario, deben especificarse, en particular, los siguientes

datos:

. Nombre y direccién del fabricante y del poseedor de los residuos.

e  Origen, tipo y cantidad del residuo.

. Planta de destino.

o Fecha y recorrido del establecimiento.

. Nombre y direccién del destinatario.

El formulario debe redactarse en 4 copias y ser firmado por el poseedor del

residuo y contrafirmado por el transportista.

El poseedor debe permanecer con una copia. De las otras tres, una es para

el destinatario y dos para el transportista.

Las copias del formulario deben conservarse durante 5 afios.

Durante el transporte y la recogida, los residuos peligrosos deberan

embalarse y etiquetarse de conformidad con las normas vigentes en la

materia.

Para el posible embalaje de la maquina y de los repuestos, es obligatorio

respetar las reglas impuestas por el CONAI (Consorcio Nacional para los
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Embalajes), quien indicara detalladamente como realizar la recuperacion y
la eliminacidn del embalaje en el territorio.

En relacidon a la gestion de los aceites, la ley prevé que sea instituido el
consorcio obligatorio nacional de recogida y tratamiento de aceites y
grasas vegetales y animales usados, que asegure el transporte, el
almacenamiento, el tratamiento y la reutilizacion de los aceites y grasas
vegetales y animales usados.

JATENCION!: Quien, en razén de la propia actividad y a la espera de la
entrega al consorcio, posea aceites y grasas vegetales y animales usadas,
es obligatorio almacenarlos en un contenedor adecuado conforme a las
disposiciones vigentes en materia de eliminacion.
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13 Tabla resumen para el mantenimiento periodico

A continuacion, en la tabla (Tab. 12.3-1), se muestra de forma sintética la
frecuencia de las intervenciones de mantenimiento, subdivididas por tipo.
Consulte el capitulo 9 para mas informacién detallada sobre las
intervenciones que se deben realizar.

Frecuencia4 Diaria Semanal Cada dos Mensual Cada tres Cada seis Anual Otro
(8 horas) (40 horas) semanas (170 horas) meses meses (2040
Partes (80 horas) (510 horas) (1020 horas)
horas)

SENALIZACION Y DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

Control de la

sefializacion de @
seguridad Apartado 9.5,

pagina 59

Protecciones @
par. 9.6.1, pagina 59

Termostato de
seguridad de rearme
manual con sonda de @
temperatura par. 9.6.2,
pagina 59

IMPIANTO ELETTRICO

instalacion eléctrica

Mantenimiento de la @

par. 9.7, pagina 60 Cablesy
conectores

ALTRI INTERVENTI

Medicion de la

temperatura de las @

placas calientes par. 9.8,

pagina 62

Limpieza de la maquina @ Consulte el apartado
par. 9.9, pagina 62 correspondiente

Tab. 12.3-1

* Relativa a 1 turno de trabajo diario de 8 horas.
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14 Asistencia

Para solicitar la intervencidn del servicio de asistencia o para pedir piezas
de repuesto, es necesario especificar los siguientes datos, que aparecen en
la placa CE fijada en la maquina:

e  MODELO de la maquina.
e NUMERO de serie.
e ANO de fabricacién.

Cada solicitud debe dirigirse a:

HABASIT Italiana S.p.A. — Division Maquinas
Via del Lavoro, 50
31016 Cordignano (Treviso, Italia)
Tel +39 0438 9113
Fax + 39 0438 912374

El servicio de Atencion al Cliente de Habasit Italiana le facilitard todas las
indicaciones relativas a los kit de trabajo disponibles.
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Al Copia de la Declaracion de Conformidad CE

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
DECLARATION OF CONFORMITY

2006/42/CE — Allegato Il - A habaSIt J

Noi We

HABASIT ITALIANA S.p.A.
Via del Lavoro, 50
31016 Cordignano (TV) - ITALY

dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che la  declare under our sole responsibility
macchina tipo: that the machine type:

Pressa a caldo Hot press

Modello:  Series:
PML-x00/x

Matricola:  Serial Number:

Anno di fabbricazione: Year of construction
2019
& conforme alle seguenti direttive: is in conformance with the following directives:

2006/42/CE

Direttiva Macchine  Machinery Directive
2014/35/UE

Direttiva Bassa Tensione Low Voltage Directive

2014/30/UE

Direttiva Compatibilita Elettromagnetica Electromagnetic Compatibility Directive

e soddisfa, ove pertinenti, i requisiti delle seguenti and is in conformance with the rules of the following
norme armonizzate: harmonized standard:

EN 349 - EN 614-1 - EN 614-2 - EN 1005-1 - EN 1005-2 - EN 1005-3 - EN 1005-4 - EN 15014118 - EN ISO 12100 -
EN ISO 13732-1 - EN ISO 13857 - EN ISO 14120 - EN 60204-1

Il Fascicolo Tecnico viene conservato presso:  The Technical File is stored at:

HABASIT ITALIANA S.p.A.
Via del Lavoro, 50
31016 Cordignano (TV) - ITALY

Cordignano,
Il Direttore Generale Il Responsabile del Fascicolo Tecnico
General Manager Technical File Manager
Ugo Passadore Matteo Mapelli
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A2 Copia de la placa CE

| 51018 Cordionano (Tv) Hade in taly - K
| Type PML—100/8 [seriai No: 19038003 ce
230 V_~ [4.3A 1000 W| HOBBOOOXX_

ANEXOS



Revisidn: 0.0

Fecha: 08.05.2019

MANUAL DE INSTRUCCIONES PMIL-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600 habasit /4

ANEXOS



0.0

Revisién:

08.05.2019

Fecha:

MANUAL DE INSTRUCCIONES  PIVIL-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600

Esquemas eléctricos

A3

SHYOLO3INNQD 3LV1d SS3dd

YOLO3NNOD ITVW33 HLM
SYOLOANNOD 318¥DJ LINN TOHLINOD

O J10H

MESu En_%w YOSNIS OIN = ZOIN
31¥1d ¥3MOT) HOSNIS OIN = LOIN

| €00 VSSI4 ¥IQOLSND +

(3aIS SS3yd — ITVA) ¥OLOINNOD SAVIT ILINW : ¥NOZND
A €OXMO FTIEOW WIQOLSND +

(3vA34) SHOLOINNOD SOV ILINW : ENOLND

Y3ALVAH NOONIS 3LVId ¥3ddn : Zsey

Y3LVAH NOOIMIS 31vid ¥3MO1 : LSy

YOLOINNOD JHIM ANNOYD Q3LVINSNI ¢ dD
NvV4 ONMO0O 31Vld ¥3ddn 99A ZL : TINA
NY4 ONMOQD 3LV1d ¥3IMOT °°A ZI * LINA

3LV1d ¥3ddN O£TAL IVISONY3HL AL3avS - ZOL
3IV1d H3IMOT O£ZAL LVISOWY3HL AL34vS @ LOL
(LOVINOD) 28 AVI3Y * 282

(LOVINOD) 18 AVI3Y : 18D

dWV1D SQYOT / 3NN ¥3MOd * ZW

col

aNNo¥o ¢ 8

EELE R
Y3ALVIH : 9-§
SNvV4 ONIM00D & +=¢
YOSN3S JIN : T—1

YOLOINNOD 3IV1d H3IMOT
¥NO + €NO

(3d) annowo : 8

3394 0 9
7 ¥ALVAH © LG
SNv4 ONMO0D : +—¢
¥OSN3S OIN : Z-1

7 YOLO3INNOD 3LV1d ¥3ddn

s§738v1 318vo

ZND + LNO
T T i
+ ¥NO ZNO + -
_,Nm..vmmwhlﬁl IﬂNmm¢mN_A_|¥
% . s 9 ﬂ ﬂ . ﬂ ~MZO LND — 4 4 . 4 PR P * — SYOLO3INNOD NO S¥3gNNN al
—Nm¢mmh_|¢| IIﬂl_nwm¢mw—A|_
| |
Fevo sava wow ——C - - T~ - _ S I OHC T - TCTT-TT-—TT--Pb— 318v0 SQVA1 LINA
:I ||||| - 9Nd ¥IMod
©©® __ 9 © .V, J10H
|
I
e g
3NN
H&WIJ: 1 vamnaN
_— 3 z £|l v s 9
f l ,|uL I A 0S£Z / A OZL
Iﬂl 18
za0 mﬂ
© 4
el
® HOLOANNOD 2| ©
YIMOd | e
Nvd ONMOOD ¢ [©)
on Q
@ mm ZOIN @
z
o) ST M
HOLOINNOD
¥OSN3S OIN 101-¥4d TONINOD OINOYLOTTI

ANEXOS




Revisidn: 0.0

Fecha: 08.05.2019
MANUAL DE INSTRUCCIONES  PIVIL-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600 habaSIt /‘
A4 Piezas de repuesto y esquemas de la maquina

Prensa PML-100

A-A ( 1:5
A (1:5)
\ (@) 5
[>] T ® ) i [
o | ° g 1 0
L °© O 1

ANEXOS



o]
i
o]
=]
~—
[=]
o
©
o
T

habasit &4

IONES PMIL-100 / PML-200 / PML-300 / PML-600

=]
©
©
o
i
[=]
[=)
[=<]
o
T




Revisidn: 0.0

Fecha: 08.05.2019

MANUAL DE INSTRUCCIONES PIVIL-100 / PIVIL-200 / PML-300 / PML-600 habasit /‘

HO08D016626

HO08D016627

H080709547

HO8N040570

H08D016608

HO8D016665

H08D016601
HO8N012941

HO8D016615

HO8N040578
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Fig. 15-2 — H08D016628 Unidad de placa de calentamiento inferior PML-100
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Fig. 15-3- HO8D016622 Placa de compensacién PML-100
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Fig. 15-5 - HO8D016658 Unidad de placa de calentamiento inferior PML-200
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Fig. 15-6 - HO8D016653 Placa de compensacion PML-200
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Fig. 15-8 - HO8D016641 Unidad de placa de calentamiento inferior PML-300
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Fig. 15-9 - HO8D016635 Placa de compensacion PML-300
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Fig. 15-10 - HO8D016644 Unidad de placa de calentamiento superior PML-600
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Fig. 15-11 - HO8D016647 Unidad de placa de calentamiento inferior PML-600
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Fig. 15-12 — HO8D016669 Placa de compensacién PML-600
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