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0 Vorwort

Die Warmschweissvorrichtung PQ-18 ist ein einfaches und kostengiinstiges Werkzeug zum Schweissen von
thermoplastischen Rundriemen. Das Endverbinden erfolgt durch Stumpfschweissen. Die Bandenden werden
durch Driicken gegen die Oberflache einer prazise geregelten heiRen Schweissplatte geschmolzen

Nach ausreichendem Erhitzen werden die Bandenden mit einem definierten Druck gegeneinander gedrickt
und in definierter Position abgeklhlt. Nach Entfernen des entstandenen Wulstes mit einem Messer oder
durch Abschleifen ist der hochwertige Rundriemen einsatzbereit.

Die Schweissvorrichtung PQ-18 eignet sich fir die Installation vor Ort und fir kleine bis mittlere
Serienfertigungen in der Werkstatt.

Im Bedienungs- und Wartungshandbuch werden sie unterschiedslos mit der Bezeichnung PQ-18 fir alle
Modelle angegeben:

e PQ-18/6 Fur die Versorgungsspannung 120 V

e PQ-18/8 Fur die Versorgungsspannung 230 V

1 Allgemeine Informationen

1.1 Einsatzbereich

Die Warmschweissvorrichtung PQ-18 ist speziell zum schnellen und sicheren Schweissen von
thermoplastischen Rundriemen bis zu einem Durchmesser von 15 mm / 0,6 Zoll entwickelt worden.

Die Schweissvorrichtung PQ-18 wurde nach den anerkannten Regeln der Technik hergestellt und erfillt die
geltenden Vorschriften.

Das vorliegende Bedienungshandbuch geht davon aus, dass alle Montage-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten als auch der Betrieb der Warmschweissvorrichtung von qualifiziertem
Fachpersonal bzw. unter der Aufsicht verantwortlicher Spezialisten und Experten ausgefihrt
werden.
Aus Platzmangel kdnnen die vorliegenden Anweisungen nicht jeden Aspekt des Betriebs, der
Wartung oder der Reparatur abdecken. Die im vorliegenden Handbuch angegebenen
Anweisungen beziehen sich auf den Gebrauch der Maschine durch qualifiziertes
Fachpersonal fir den vorgesehenen Einsatz.
Im Zweifelsfall oder falls weitere detaillierte Informationen notwendig sein sollten,
wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

1.2 Sicherheitshinweise

Im vorliegenden Bedienungshandbuch sind die Symbole ACHTUNG und HINWEIS angegeben.
Diese Symbole verweisen auf zu beachtende Gefahren oder Besonderheiten.

Materialschaden.

HINWEIS
Signalisiert eine wichtige jedoch auch fiir Fachpersonal nicht offensichtliche technische
Information.

ACHTUNG
A Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr schwerwiegender Verletzungen und/oder
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1.2.1 Allgemeine Hinweise

A Alle Gefahrenhinweise und die Bedienungsanweisungen sorgfaltig durchlesen.

Bei Nichtbeachtung der Hinweise und der Bedienungsanweisungen besteht die Gefahr von StromstdfR3en,
Branden und/oder schwerwiegenden Unféllen.

Der Netzstecker des Gerates muss fiir die Steckdose geeignet sein. Unter allen Umstanden Anderungen am
Stecker vermeiden. Keine Adapter verwenden. Unveranderte Stecker und fur die Anwendung geeignete
Steckdosen verringern die Gefahr von Stromstof3en.

Das Gerat vor Regen bzw. Feuchtigkeit geschuitzt aufbewahren. In das Gerat eindringendes Wasser erhoht
die Gefahr eines Stromschlags.

Das Kabel nur flr den vorgesehenen Einsatz verwenden, insbesondere nicht fir den Transport oder das
Aufhangen des Gerates verwenden, oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.

Das Kabel weder Warmequellen, Ol, scharfen Kanten als auch laufenden Maschinenteilen aussetzen.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhdhen das Risiko von Stromschlagen.

1.2.2 Personensicherheit

Das Gerat niemals bei Mudigkeit oder unter Einfluss von Drogen, alkoholischen Getranken und
Medikamenten verwenden.

Immer geeignete Schutzkleidung als auch Schutzhandschuhe anlegen.

Wird das Geréat nicht benutzt, ist dieses aul3erhalb der Reichweite von Kindern aufzubewahren. Das Gerat
nicht von Personen betreiben lassen, die nicht in den Gebrauch des Gerétes eingewiesen wurden oder die
vorliegenden Anweisungen nicht gelesen haben.

1.2.3 Unsachgemaler Gebrauch

Die Warmschweissvorrichtung PQ-18 wurde ausschlieBlich fir die im vorliegenden Bedienungshandbuch
beschriebenen Anwendungen konzipiert.

Habasit lehnt jegliche Verantwortung fir Folgeschaden aufgrund eines
unsachgemalfen Gebrauchs ab.

Alle Montage-, Betriebs- und Wartungsanweisungen des Gerates als auch alle Technischen Daten
beachten! Dadurch werden eventuelle Probleme und/oder Schaden an Personen oder Materialien
vermieden.

Der Begriff QUALIFIZIERTES FACHPERSONAL bezieht sich auf fur die Ausfuhrung der erforderlichen
Arbeiten authorisierte Personen.

Diese Personen sind ausreichend geschult und haben Erfahrung in ihrem Arbeitsbereich, die sie in die Lage
versetzt, Gefahren zu erkennen und zu vermeiden. Sie kennen die entsprechenden Vorschriften und
Sicherheitsbestimmungen.

1.3 CE-Konformitatsbescheinigung

Die Schweissvorrichtung PQ-18 verwendet einen Lotkolben bei den vom Hersteller CE-zertifizierten
Versionen 120Vac bzw. 230Vac.
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1.4 Lieferumfang

Anzahl | Artikel Bestell-Nr.
1 Lotkolben 1x230V~ EURO fir PQ-18/8 HO8N060924
1 Lotkolben 1x120V~ USA fiir PQ-18/6 HO8N060925
1 Fuhrungszange mit Haltevorrichtung PQ-18/0 H080690240
1 Betriebsanleitung

1.5 Verfugbares Zubehor

A Siehe auch Kapitel “ERFORDERLICHES ZUBEHOR”.

e Ablangschere S-16 (H080690010).

Abbildung 5: Abléangschere S-16
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2 Allgemeine Beschreibung der Maschine

Abbildung: 1 Gesamtansicht

Pos.

Beschreibung

HEIZPLATTE

LOTKOLBEN

SCHLIESSFEDER

SICHERUNGSBUGEL

FUHRUNGSZANGE

HALTEVORRICHTUNG

KLEMMSCHRAUBE

LEISTUNGSSCHILD

O ONO|OAWIN|F

ACHSBOLZEN

FUHRUNGSSTIFT

FUHRUNGSKOPF

RANDELMUTTER

Abbildung 2: Polycord Endverbindung mit Wulst

Abbildung 3: Polycord Endverbindung nach dem
Schleifen
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3 Technische Daten
Kenndaten EINHEIT |Wert
= ELEKTRIK
1x230 V 50/60 Hz (PQ-18/8)
- Vac
Nennversorgungsspannung 1x120 V 50/60 Hz (PO-18/6)
- Anschlussleistung w 80
= PRODUKTION
- Riemendurchmesser mm [Zoll] | 2+15 [0,08 +0,6]
- Max. Temperatur °C[°F] |250[482]
- Max. Abweichung der Plattentemperatur °C[°F] |+10[ 18]
- Aufheizung [min] |15
= AUSSENABMESSUNGEN
- Abmessungen (Lange x Tiefe x Hohe) mm [Zol] | 4201 x 140W x 115H [16,5L x 5,5W x 4,5H]
= GEWICHTE
- Nettogewicht kg [Pfund] |0,68 [1,50]
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4 Betriebsweise

Die Heizleistung und die Leistungsregelung des Létkolbens [2] sind in Bezug auf die Heizplatte [1], optimal
auf den Energiebedarf fir Spiegelschweissungen von thermoplastischen Rundriemen abgestimmt.

Die Konstruktion der Fuhrungsképfe [11] an der in 3 Positionen verstellbaren Fiihrungszange [5], ermdglicht
das Endverbinden von thermoplastischen Rundriemen unter anndhernd optimalem Fiigedruck. Das
Leistungsschild an der Fuhrungszange [5] zeigt die fiir den jeweiligen Riemendurchmesser erforderliche
Federposition.

Die Haltevorrichtung [6] erleichtert die Handhabung. Mit einer entsprechenden Anzahl Fiihrungszangen [5]
und Haltevorrichtungen [6] ist eine rationelle Serienfertigung méglich.

5 Inbetriebnahme

Prifen, ob die Spannungsangabe im Kapitel “TECHNISCHE DATEN” der Spannung des Stromanschlusses
entspricht.

werden.

:\ Das Gerat mit der Angabe 230 V kann auch an das Netz mit 220 V angeschlossen
Das Gleiche gilt fir die Version 120 V, die Versorgung mit 110V ist zugelassen.

e Haltevorrichtung [6] mit Klemmschraube [7] am Arbeitstisch festklemmen.

e Fihrungszange [5] auf Haltevorrichtung setzen.

o Parallele Ausrichtung der Schweissplatte mit der flachen Tragerflache des Létkolbengriffs [2] prufen.
Wenn die Schweissplatte auf einem Tisch aufgestellt ist, darf sie die Tischflache nicht berthren.

¢ Prifen, ob die Spannungsangabe des auf der Vorrichtung angebrachten Leistungsschilds mit der
elektrischen Anschlussspannung ubereinstimmt.

e Priifen, ob die Heizplatte [1] sauber ist.

e Lotkolben [2] an Netz anschlieen und auf einer ausreichend ebenen Flache abstellen. Aufheizung
von 15 Minuten beachten.

. Temperatur der Heizplatte prifen. Die Temperatur ist werkseitig auf 250 °C / 482 °F eingestellt.

Létkolben [2] nie mit Heizplatte [1] nach unten am Kabel aufhdngen. Die Hitze, die von
der Heizplatte [1] aufsteigt, kann die elektronische Regelung des Létkolben [2]
beschéadigen. Bei Bedarf (z. B. wenn Sie einen Riemen in einer Maschine
endverbinden) einen Draht in den Haken biegen, um den Létkolben fur die
Schweissvorrichtung einzuhaken.

ACHTUNG
A HeilRpressbereich nicht beriihren.!
Von Wasser und schmelzbaren Stoffen fernhalten.




Habasit Italiana S.p.A.
Via del Lavoro 50
1-31016 — Cordignano (TV)
Tel.: +39 0438 9113
Fax: +39 0438 912374

'/‘ Bedienungs- und Wartungsanleitung
PQ-18 habasit £

6 Schweissen von thermoplastischen Rundriemen

Vorgehensweise: siehe die Habasit Bedienungsanleitung fur Polycord Verbindungen.

Thermoplastische Rundriemen mit Ablangschere S-16 (verfigbares Zubehdr) rechtwinklig abléangen.
Fur die Bestimmung der Riemenlange siehe die Habasit Anleitung.

Schlief3feder [3] in entsprechender Position einrasten.

Fuhrungszange [5] 6ffnen und durch Einrasten des Sicherungsbuigels [4] in der Vertiefung sichern.
Fuhrungskopfe [11] durch Drehen der Randelmuttern [12] 6ffnen.

Riemenenden seitlich in die Fihrungskopfe [11] einfiihren und 2+4 mm / 0,08+0,16 Zoll je nach
Durchmesser hervorragen lassen (bei grosserem Durchmesser mehr hervorragen lassen).

Durch Drehen der Randelmuttern [12] Riemen festklemmen.

HINWEIS
A Riemen verdrehungsfrei, d. h. seinem ,Eigenleben® entsprechend festklemmen!

Létkolben [2] mit Heizplatte [1] zwischen die FUhrungskdpfe [11] einfuhren.

Sicherungsbugel [4] entriegeln und Fihrungszange [5] sorgfaltig schlieen.

Riemenenden schmelzen bis der Schweisswulst je nach Riemendurchmesser 1-2 mm / 0,04-0,08
Zoll betragt.

Griffe der Fuhrungszange [5] von Hand arretieren, so dass sich die Fuhrungszange [5] nicht weiter
schlie3t. Dadurch bleiben die Riemenenden ohne Druck in Kontakt mit der Heizplatte (etwa 5-10
Sek. je nach Riemendurchmesser). Die Riemenenden werden bis zum Kern geschmolzen, ohne
dass der Schweisswulst weiter vergrossert wird.

ACHTUNG!
Ein unvorhergesehener Kontakt zwischen dem Band und der Oberflache der heil3en
Klinge kann gesundheitsgefahrliche Dampfe freisetzen.
Die wahrend der SchweiRung freigesetzten Dampfe nicht einatmen. Die SchweiRung
A der thermoplastischen Bander nur dann vornehmen, wenn eine geeignete Belliftung
besteht!
Die Anwendung geeigneter Absaugvorrichtungen und/oder Schutzkleidung muss vom
Benutzer aufgrund der Gegebenheiten am Arbeitsplatz und entsprechend der
geltenden lokalen Gesetzgebung eingeschatzt werden.

Fuhrungszange [5] durch Driicken der Griffe leicht 6ffnen.
Lotkolben [2] wegziehen und auf einem flachen Tisch abstellen. Gleichzeitig die Fihrungszange [5]
sorgfaltig schlieRen (Zusammenfiigen der beiden Schmelzzonen).

ACHTUNG
A HeilRpressbereich nicht berihren.!
Von Wasser und schmelzbaren Stoffen fernhalten.

Endverbindung ca. 1-2 Minuten in Fhrungszange [5] abkiihlen lassen.

Fuhrungskdpfe [11] durch Losen der Randelmuttern [12] 6ffnen und die endverbundenen Riemen
entnehmen.

Fuhrungszange [5] 6ffnen und Sicherungsbtigel [4] einrasten.

Bei Nichtgebrauch Stecker des Lotkolbens ausziehen.

Schweisswulst mit Zange, Feile oder Schleifscheibe entfernen.

ACHTUNG
A L6tkolben nach Gebrauch von der Stromversorgung trennen und vollstdndig auskiihlen

lassen, bevor er wieder verpackt wird.
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7 Wartung

Schweissvorrichtung stets sauber halten. Heizplatte [1] regelm&Rig reinigen und alle Materialriickstande
entfernen. Heizplatte [1] in beheiztem Zustand mit Stofflappen reinigen.

Beim Reinigen mit einem mit Wasser oder Alkohol befeuchteten Tuch muss die
Létkolben von der Stromversorgung getrennt sein.

Verbrennungsgefahr! Stofflappen mehrschichtig tibereinander legen, um gute Isolation
sicher zu stellen! HeiBe Oberflachen nicht berthren!

Heizplatte [1] nie mit harten Gegensténden (z. B. Schraubenzieher, Spachtel usw.)
! reinigen! Dadurch wird die Teflonbeschichtung beschéadigt.

Fuhrungszange [5] auf leichten Lauf prifen. Bei Bedarf Achsbolzen [9] und Fiihrungsstab [10] reinigen und
leicht dlen.

RegelméaRig Anschlusskabel und -stecker auf Defekte (Schaden an der Isolierung usw.) prifen und
gegebenenfalls beheben bzw. durch den gleichen Typ ersetzen.

7.1 Messen der Heizplattentemperatur

Betriebstemperatur der Heizplatten monatlich einmal prifen.
Diese Uberprufung in einem Innenraum, an einem zugfreien Ort und bei einer Umgebungstemperatur
zwischen 18°C und 25°C vornehmen.

- Die Schweissvorrichtung mindestens 15 Minuten aufheizen.

- Den Fihler eines Temperaturmessgerates an die Heizplatte [1] halten.

- Das Temperaturmessgerat sollte 250°C + 10°C / 482°F + 18°F anzeigen.

- Wenn die Temperatur der Platte um mehr als 10°C / 18°F abweicht, den Létkolben durch einen
neuen austauschen.

7.2 Austausch des Anschlusskabels

Anschlusskabel regelmafig prufen. Bei Schaden durch den gleichen Typ (H5-RNF) austauschen. Um zu
gewahrleisten, dass nur Fachkréafte diese Reparatur durchfihren, ist hierfir Spezialwerkzeug erforderlich.

Alle Arbeiten an elektrischen Teilen der HeiRpressvorrichtung mussen von Fachpersonal

ausgefihrt werden.
Die vor Ort geltenden Vorschriften zur erforderlichen Ausbildung dieses Personals
beachten.

7.3 Bestellung von Zubehdér/Ersatzteilen

Ersatzteile und Zubehor kénnen direkt beim Hersteller unter folgender Anschrift bestellt werden:
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Die Codenummer der bestellten Bauteile deutlich angeben.

Die Codenummern gemafl Zeichnungen (siehe Kapitel “ERSATZTEILE”) und wenn maoglich die fir den
Netzanschluss erforderliche Netzspannung angeben.

Spezifikationen.

Bei Verwendung von Nicht-Originalersatzteilen von Habasit lehnt die Firma Habasit jegliche

Die Verwendung von Ersatzteilen anderer Marken entspricht nicht den Habasit
Verantwortung ab.

7.4 Garantie
Alle Geréate wurden einer akkuraten Endkontrolle unterzogen. Sie sind ein Jahr lang gegen Material- und
Produktionsfehler unter der Bedingung einer sachgemaflen Verwendung gewahrleistet.

7.5 Technische Beratung
Unsere Experten stehen lhnen fir jegliche Beratung zur Verfligung. Bei technischen Fragen hinsichtlich des

Betriebs und des Zustands der Hei3pressvorrichtung wenden Sie sich bitte direkt an den Hersteller unter der
0.9. Anschrift.
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8 Demontage der Anlage und entsprechende
Entsorgung

Die Arbeiten fur die Demontage der Anlage missen von Technikern des Kundendienstes von HABASIT oder
von Technikern ausgefiihrt werden, die von HABASIT autorisiert sind, die Erfahrung in folgenden Bereichen
besitzen:

= Montage/Demontage von Maschinen

= Montage/Demontage von Elektro-, Luft- und Wasseranlagen sowie Konsultation der entsprechenden
Plane.

Die Maschine wird nur dann abgestellt und demontiert, wenn sie ausgetauscht werden soll.

Dieser Arbeitsvorgang kann von Spezialfirmen oder in Eigenregie vorgenommen werden; auf jeden Fall ist
es notwendig, die geltenden Vorschriften zu beachten.

Wenn die Demontage von dem eigenen Personal ausgefihrt wird, missen die unterschiedlichen Bauteile je
nach Typologie unterteilt werden und danach spezialisierte (und autorisierte) Firmen mit der Entsorgung
beauftragt werden.

Wir weisen darauf hin, dass die wichtigsten bei der Konstruktion der Maschinen verwendeten Materialien
folgende sind:
Stahl
e Aluminium
e Stromkabel
o Plastik
e Gummi

Die Firma Habasit Italiana Spa hat geeignete MalRnahmen ergriffen, um die
Entsorgung des durch die Anwendung der in den Maschinen der eigenen Herstellung
eingebauten elektrischen und elektronischen Geréten verursachten Elektronikschrotts
auf ein Minimum zu reduzieren, und zwar um den Elektronikschrott in Form des
gemischten Haushaltsmills auf ein Minimum zu reduzieren und um die korrekte
Behandlung und ein hohes Niveau der Mulltrennung des Elektronikschrotts sicher zu

stellen.
Illl Die Firma Habasit sieht die Sammlung und Entsorgung des durch die eigene

Produktion, die Wartung und den Kundendienst verursachten Elektronikschrotts
entsprechend Art. 13 der Richtlinie 2012/19/EG vor.

Um die fur das Recycling der in den neuen elektrischen und elektronischen Geraten
eventuell vorhandenen gefahrlichen Substanzen zu reduzieren, ist bei den eigenen
Lieferanten der elektrischen und elektronischen Geraten die Konformitatserklarung
gemal der Richtlinie 2012/19/EG anzufordern und zusammen mit den elektrischen
und elektronischen Geraten eine ausdriickliche Konformitatserklarung gemaf
Richtlinie 2002/95/CE (RoHS) vorzulegen.

Dieses Gerat wurde mit wiederverwendbaren Materialien und Bauteilen geplant und
2 hergestellt.

Wenn die Demontage von dem eigenen Personal ausgefiihrt wird, missen die
E unterschiedlichen Bauteile je nach Typologie unterteilt werden.
Der Elektronikschrott muss getrennt gesammelt (Art. 3-h) und entsprechend Art. 6 der

Richtlinie 2012/19/EG entsorgt werden.
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ACHTUNG!
Vor der Ausfiihrung irgendwelcher Eingriffe auf der Maschine sicherstellen, dass die elektrische Anlage vom
Stromnetz abgekoppelt ist.
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9 Technischer Kundendienst

Der technische Kundendienst von Habasit Italiana S.p.A. steht lhnen unter nachstehender Anschrift fir die
Beantwortung lhrer Fragen jederzeit zur Verfigung.

Habasit Italiana S.p.A.

Via del Lavoro, 50.

31016 CORDIGNANO (TV) - ITALIEN
Tel.: +39 0438 9113

Fax: + 39 0438 912374
E_mail : info@habasit.it

Internet : www.habasit.com

Produkthaftpflicht / Bemerkungen zur Anwendung

Wird die korrekte Auswahl und Anwendung der Habasit-Produkte nicht von einem autorisierten
Habasit-Verkaufsspezialisten empfohlen, ist der Kunde fir die korrekte Auswahl und Anwendung
der Habasit-Produkte verantwortlich, einschlieRlich des damit verbundenen Bereichs der
Produktsicherheit. Alle Angaben / Informationen haben empfehlenden Charakter; sie werden als
zuverlassig erachtet, fur ihre Richtigkeit oder Eignung fir besondere Anwendungsarten werden
jedoch keinerlei Zusicherungen abgegeben oder Garantien oder Verpflichtungen tibernommen. Die
hier gemachten Angaben basieren auf Laborversuchen unter Standardbedingungen mit
Einrichtungen fur Tests im kleinen Mal3stab, die nicht unbedingt den Produktionsbedingungen bei
industrieller Anwendung entsprechen. Neue Erkenntnisse und Erfahrungen kdnnen zu kurzfristigen
Anderungen ohne Vorankiindigung fiihren.

DA DIE HABASIT UND IHRE TOCHTERGESELLSCHAFTEN KEINEN EINFLUSS AUF DIE
GEBRAUCHSBEDINGUNGEN HABEN, KONNEN WIR KEINERLEI HAFTUNG UBERNEHMEN, WAS DIE
EIGNUNG UND GEBRAUCHSFAHIGKEIT DER HIER ERWAHNTEN PRODUKTE BETRIFFT. DIES GILT
AUCH FUR DIE PRODUKTIONSERGEBNISSE / DIE PRODUKTIONSMENGE / DIE FABRIKATION VON
WAREN SOWIE FUR MOGLICHE MANGEL, SCHADEN, FOLGESCHADEN UND WEITERGEHENDE
AUSWIRKUNGEN.

Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch ist die Ubersetzung des Originals in
italienischer Sprache.
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Warmschweissvorrichtung PQ-18

Anlagen
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10 Ersatzteile

10.1 Lotkolben
SCHWEISSVORRICHTUNG
POS. CODE BESCHREIBUNG
20 | H080700024 | HEIZPLATTE PQ-18 TEFLONBESCHICHTET
21 | H080701015 | FLACHKOPFZAPFEN M4X8
22 | HO8N060926 | DRAHTSTANDER LOTKOLBEN PQ-18
23 | HO8N060925 | LOTKOLBEN 120 Vac USA STECKER
23 | HO8N060924 | LOTKOLBEN 230 Vac EURO STECKER
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10.2 Fuhrungszange mit Haltevorrichtung
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H080690240 BLOCKIERZANGE
POS. | MENGE CODE BESCHREIBUNG
24 H080700534 | GEWINDEKNAUF M4
25 H080702021 | GESCHLOSSENER HAKEN RIEMENHALTER PQ-18
27 H080700029 | STIFT ZWINGENFUHRUNG RIEMENHALTER PQ-18
28 H080702020 | BLOCK. ZWINGENFUHRUNG RIEMENHALTER PQ-18
29 H080701021 | ELASTIKRING STIFTFIXIERUNG
30 H080701019 | ACHSBOLZEN
31 H080701018 | STIFT
32 H080702022 | SICHERUNGSBUGEL AM ARBEITSTISCH
33 H080700025 | STIFT CD-60/CD-61/PQ-18
34 H080701022 | ELASTIKRING SEEGER DIN6799 GR6
35 H080701017 | ZYLINDERSTIFT 4X50 1SO2338
36 HO080700027 | SCHLIESSSTANGE PRESSE PQ-18
37 H080702516 | DICHTRING @ 4MM
38 H080708035 | LEISTUNGSSCHILD
39 H080702019 | GRIFF CD-60/CD-61/PQ-18
40 H080700529 | HALTEVORRICHTUNG
41 H080701016 | ZYLINDERSTIFT I1ISO2338 5X60 H8
42 H080700026 | SCHLIESSFEDER
43 H080700028 | SICHERUNGSBUGEL
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11 Erforderliches Zubehor

11.1 Ablangschere

Die Ablangschere S-16 ist eine manuelle Ablangvorrichtung. Mit ihr kdnnen thermoplastische Rundriemen
auf die erforderliche Lange geschnitten werden, bevor eine Endverbindung mit dem Quickmelt-Verfahren
hergestellt wird.

Die Ablangschere S-16 ermdglicht ein sauberes rechtwinkliges Schneiden bis zu einem Durchmesser von
15 mm /0.6 Zoll.

Abbildung 5
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12 Al - Checkliste vorbeugende Wartung

Verantwortliche Personen: A: Maschinenfihrer
B: Wartungstechniker

Auszufihrende Arbeit
(weitere Informationen und Referenznummern siehe Betriebsanleitung)

Durchfihrung

periodisch (monatlich)

Ersatzteilnummer
Bewertungskriterium

taglich 1 6 Bemerk.

1. Reinigung
1.1 Pressvorrichtung nach Gebrauch reinigen, abgelagerte Rickstande reinigen A
2. Kontrolle des Anschlusskabels

. beschadigte Isolierung,
2.1 Kabel und Stecker auf Defekte priifen B defekte Kontakte
3. Heizplattentemperatur messen
3.1 GemaR Betriebsanleitung vorgehen Kapitel “WARTUNG” B

Bemerkungen und Notizen:
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13 A2 - Protokollblatt vorbeugende Wartung

Maschinen-Typ:

Maschinen-Nr.: Datum der Inbetriebnahme:
Auszufihrende Arbeiten — siehe Checkliste nachste ausgefiihrt nachste ausgefihrt nachste ausgefihrt nachste ausgefiihrt
(tdgliche Arbeiten nicht registriert) Kontrolle | Visum | Datum | Kontrolle | Visum | Datum | Kontrolle | Visum | Datum | Kontrolle | Visum | Datum

2.1 Uberprifung des Kabels auf Beschadigung

3.1 Messung der Heizplattentemperatur

Beobachtungen, Reparaturen:



